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Tum Haklari Saklidir.

1979'da istanbul'da kurulan Yildiz Gaz Armatiirleri A. S.; gucld finansal yapisi, profesyonel uzman kadrosu, dinya
standartlarindaki teknik donanimi ve 18.000 m2'lik kapali alana kurulu yeni fabrikasiyla Turkiye gaz armatirl pazarinin
lideridir. Dinya pazarindaki iddiali varligini 59 Ulkedeki 200’e yakin is ortagi ile sirdiren sirket; Avrupa Kaynak Birligi
(European Welding Association) Gyesi olarak; dinyanin saygin kaynak ekipmani Ureticileri arasinda yer almaktadir.

T. C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi'nca 2015 Verimlilik Proje Odiillerinde 3.'lige, 2017 Verimlilik Proje Oddillerinde 1.'lige
layik gordlen sirket; surdurilebilir verimliligi artirmak icin inovasyon ve kalite odakli Uretim ¢alismalarina devam
etmektedir. Bu hususta egitimi en bUy(k éncelik olarak géren Yildiz Gaz Armatiirleri, Gniversitelere ve meslek liselerine
sagladigi egitim ve run destekleriyle Ulkemizin mustakbel teknik kadrolarinin gelisimine katkida bulunmaktadir.
Calisanlarina yénelik olagan kurum ici ve disi egitim organizasyonlarinin yaninda; 2018 yilini EGitim ve Gelisim Yili ilan
eden Yildiz, kisa ve uzun vadeli hedeflerini gerceklestirmeye yénelik egitim programlariyla kadrosuna gerekli donanimi
kazandirmistir.

URUN CESITLILIGI

Yildiz Gaz Armatiirleri, 40 yildir retici olarak faaliyet gésterdigi kaynak kesme sektérinde; gaz armatdrleri ana basligi
altinda 6 ana Urln grubu ve 350 Urin cesidi ile dinyanin en genis Grin portféylerinden birine sahiptir. DistribGtorliga
yaptigi dinya ¢capinda markalarla da ¢6zim Urettigi alani genisleten sirket; kiicikten blyige tim projelere kalite, glven
ve itibar katmayi sirdirmektedir.

italyan TELWIN Kaynak Makineleri ile 1990'dan bu yana siiren isbirligi kapsaminda tim sektérlere riin ¢ézimleri
sunulmakta ve Glkemizin kosullarina uygun makinelerin Gretilmesi konusunda calismalar yUritilmektedir.

Alman EWM Kaynak Makineleri grubu ile 2007'den bu yana Turkiye'nin en blyuUk sanayi kuruluslarina saglanan yiksek
kaliteli c6zUmler ile Turkiye'nin en bdyUk projelerine Yildiz imzasi atilmaktadir.

NKO kaynak agzi agma makineleri ile 2015 ten bu yana sekt6érin ihtiyaci olan yiksek kapasiteli, hassas isleme yapisina
sahip, kullanici dostu ¢ézimlerle Gretim verimliligine katki saglanmaktadir.

Kaynak teknolojileri sektdrinin is glvenligi konusundaki hayati ihtiyaclarindan biri olan kaynak perdeleri ve
battaniyeleri; CEPRO ile 2003 yilindan bu yana sdrdirdlen is birligi kapsaminda sektére sunulmaktadir.

Son olarak; 2017 yili itibariyla STARARC markasi ile Yildiz Gaz Armatiirleri glivencesi ile kaynak makine ve sarf
malzemelerinin satisi gerceklestirilmektedir.

KALITE

Yildiz Gaz Armatiirleri; kalite vizyonunu kurulusundan itibaren belirleyerek, 1988'de kendi Kalite El Kitabi'ni
olusturmustur. Standardini; TSE, APRAGAZ, KIWA MAYER ve GOST-R gibi dinyaca kabul géren ulusal ve uluslararasi
akredite kuruluslardan aldigi kalite belgeleriyle ortaya koyan marka; Gretimini yaptigi Grinleri kullanicilarina 5 yil garanti
ile sunmaktadir.

UZMANLIK

%100 musteri memnuniyetini ilke olarak benimseyen Yildiz Gaz; (rin ve hizmetlerini en yiksek kalitede, en kisa zamanda
ve en uygun maliyetle kullaniciyla bulusturmak icin calismaktadir. Yalin Gretim sistemini benimseyen marka, kalite
seviyesini artirmak icin KAIZEN (Siirekli iyilestirme) gibi diinyaca kabul gérmiis (retim ve siireg iyilestirme metotlarini da
calisma prensiplerine dahil etmistir.

AR-GE

Yildiz Gaz Armatiirleri, kendi alaninda dinyadaki en son teknoloji ve uygulamalari, binyesinde yer alan AR-GE bélimu
vasitasiyla yakindan takip etmektedir. Kullanici geri bildirimlerine bidylik 6nem veren marka; Grin portféyind
zenginlestirme ve mevcut Grdnleri gelistirme faaliyetlerinde bu faktéri en én planda tutmaktadir. Ayrica; kullanicilarin
farkli uygulamalar icin talep ettikleri 6zel Grinler en kisa strede tasarlanip kendilerine sunulurken, Grin gelistirme ve
tasarim projeleriyle Grin cesitliligi sirekli olarak artirilmaktadir.

Ulkemizde; kendi sektériinde yurtdisindan (riin kalite onayi alan tek sirket olan Yildiz Gaz Armatiirleri, TSE ve Apragaz
belgeli basin¢ dusurtcy, alev emniyet, kesici ve propan tutamak gibi ekipmanlarin Gretimlerini Tirkiye'de ilk kez
gerceklestiren sirket olma Gnvanini tagimaktadir.
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MIG - MAG @
y|YilDiZ MMA - TIG LIFT emﬁ‘n

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yéntemi

Kok kaynagi
alasimsiz ve disik alasimli celikler

Gereksinimleriniz Cozimumuz - rootArc® XQ

Esit olmayan, degisken hava boslugu = Mikemmel aralik kopruleme

Mikemmel iyi sonug - lyi kdk olusumu ve givenli yanak olusumu

Farkli pozisyonlarda kaynak = Tum pozisyonlarda kdk kaynadi icin yuksek ark basinci

= TIG veya ortulu elektrod kaynaklarina oranla
Uretkenligin arttirilmasi daha ylksek kaynak hizi ve erime performansi

= Capaksiz proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli
ve dijital olarak ayari

= Ek bir tel hareketi olmadan piyasada bulunan kaynak
torclarinin kullanimi

= RCC gii¢ moduli (Rapid Current Control) sayesinde ek
gerilim 6lcim kablosu kullanilmadan uzun hortum paket-

lerinde bile kaynak
= Manuel ve mekanik uygulamalar icin

Kolay kullanim

= Daha az kaynak sonrasi isleme icin duz, pirizsuz kaynak

AT [PEIBEl ) (215 B SIS (1l 17l dikisi yizeyi ve neredeyse hic capaksiz proses

Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir

= EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac
in-
makine

Banyo destegi olmadan hava boslugu ile kok kaynagi

Boruda kok kaynadi icin dikis hazirligi, On taraf
3 mm hava boslugu ile 60° kaynak agzi acisi
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rootArc® XQ

Bilgisayar Banyo desgegi olmadan hava boslugu ile bilgisayarli
kok kaynagi

i

On taraf Kok Sac kalinligr 5 mm
Hava boslugu 3 mm

Bilgisayar Banyo des§e§i olmadan hava boslugu ile bilgisayarli
kok kaynagi

15° . 4

10

On taraf Kok Sac kalinligr 10 mm, tek tarafli faz
15 derece, 4 mm hava boslugu

60°
15

Kok Boru kaynadi, et kalinlig
15 mm, kaynak agzi acisi 60°
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz ve dusik alasimli celiklerin dolgu paso ve son
paso kaynaklari

Gereksinimleriniz Cozumimuz - forceArc puls® XQ

= Prosesin hizli ve dijital ayari sayesinde egitimsiz
Kolay kullanim kaynakcilar icin bile kolay 6grenilebilir, neredeyse hig
capaksiz ve azaltilmis kenar oyuklari ile kaynak

= Derin kaynak nufuziyeti sayesinde mukemmel kok ve

GuUvenli kaynak nufuziyeti yanak olusumu 6zellii

Asgari bilesen deformasyonu = Modifiye edilmis, 1sisI disurialmus, yoni sabit pals arki

= Kaynak dikis hacminin azaltilmasi mumkdndir, manuel
YUksek ekonomiklik ve otomatik Uretimde %50'ye varan daha kisa kaynak
sureleri

Zor ulasilabilen yerlerde giivenli kaynak 0 Eok uzun nozul tel uzantisinda (¢ikintida) bile mikemmel
aynak
Degisken, esit olmayan hava boslugu . Yyks?k performans araliginda dahi mukemmel aralik
kopruleme
o e = MUkemmel metal ylUzey kaplamasi, asiri oksitlenmis veya
G @, L RS el et kirlenmis saclarda bile duz kaynak dikisi yuzeyi
= Yontem denetimleri sayesinde kalifiye (proses no. 135)

Kaynak prosesinin kalifikasyonu DIN EN ISO 15614-1 uyarinca

= EWM allin - TUm proseslerde ve tim sac
Kolay kullanim kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir all m
makine

DuUsuk dikis hacimleriyle kaynak islemleri bagimsiz kuruluslar tarafindan bircok kez test edildi ve onaylandi.
EWM kaynak islemi forceArc® ve forceArc puls® XQ sayesinde standart sprey ark yontemiyle karsilastirildiginda
kaynak sureleri %50'ye kadar kisalmaktadir. Daha dusuk kaynak agzi acisi sayesinde dogal kaynaklar ve ayni
zamanda mekanik-teknolojik 6zellikler degismeden korunur.

Standart sprey ark forceArc® XQ

11 tirtil 5 tirtil
%50 daha kisa kaynak
siresi

Degistirilmemis mekanik-teknolojik 6zellikler
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forceArc puls® XQ

m Daha diisiik kaynak agzi acisi ile tam baglanti, tek tarafli kaynaklanmis alin kaynagi

60°

20

S355, 20 mm, 60° kaynak agzi agisi
9 kaynak tirtili, standart sprey ark

Tam baglanti,
cift tarafli kaynakli T birlestirme

30

35° 35°

S235, 30 mm, 35° kaynak agzi acisi
8 kaynak tirtili
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30°

20

S355, 20 mm, 30° kaynak agzi agisi
4 kaynak tirtili, forceArc puls®

Tam baglanti,

cift tarafli kaynakli T alin kaynagi

30°

50

S355, 50 mm, 30° kaynak agzi acisi
15 kaynak tirtili
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Derin kaynak nufuziyeti ile kose kaynaklarina kaynak
yapilmasi alasimsiz ve dusuk alasimli celikler

Gereksinimleriniz

Yuksek ekonomiklik

Guvenli kaynak nifuziyeti

Asgari bilesen deformasyonu

Zor ulasilabilen yerlerde guvenli kaynak

Kose kaynadi alaninda dustk gerilim

Kaynak prosesinin kalifikasyonu

Kolay, givenli kullanim

Uretimde esneklik

Co6zumimuz - forceArc puls® X0

Kose kaynaklarinda daha dusuk paso sayisi

Derin kaynak nifuziyeti sayesinde mukemmel kok ve
yanak olusumu o6zelligi

Modifiye edilmis, i1sis1 dustrilmus, yonu sabit sprey ark

Cok uzun nozul tel uzantisinda (¢ikintida) bile dar oluk
acmada mikemmel kaynak

40 mm'ye kadar ¢ikinti uzunluklarina kadar, cikinti
uzunlugu dedisimlerinde hizli ayar degisimi ile proses
guvenligi

Derin kaynak nufuziyeti, kictk dikis hacimleri,

DIN EN ISO 17659:2005- 09 uyarinca daha genis etkin
kaynak dikisleri, parcaya daha az isi girdisi sayesinde
parcanin i¢ bolimlerine gicun daha iyi aktarimi

Yontem denetimleri sayesinde kalifiye (proses no. 135)
DIN EN ISO 15614-1 uyarinca

Prosesin hizli, dijital ayari, kolay 6grenilebilir ve direkt
kullanilabilir, tor¢ egim acisindan bagimsizdir
in

EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac
kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir
makine

%65'e %70'e %35'e
kadar kadar kadar
Enerji tasarrufu Daha dustk Uretim sureleri Dusuk Daha az

(kaynak, kaynak sonrasi
isleme)

malzeme qgiderleri kaynak dumani emisyonu
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forceArc puls® XQ

DIN EN 1090 uyarinca derin kaynak nifuziyetli kaynak

yontemde a = 5 mm'ye karsin tek katmanli kaynaklarda a = 8 mm'ye kadar kose kaynaklarinda etkin dikis kalinligi.

== = —0 &Z—

Standart kése kaynaklarinda Derin kaynak nifuziyetiyle
guc akisi daha iyi guc akisi

Etkin L
kaynak
kalinligi /

a blgﬁs\u\?\
Etkin kaynak kalinliginin DIN EN 1SO DIN EN ISO 17659:2005-09 uyarinca S355,
17659;2005- 09 uyarinca tanimi 10 mm, 8 mm etkin kaynak kalinligi

Uzun cikintida derin kaynak nifuziyeti ile kaynaklama
10

35°

10

10 mm cikintili sac kalinlidi, 35° kaynak agzi agisi
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Sabit kaynak nufuziyeti ve sabit gic ile kaynak
alasimsiz, az alasimli ve yuksek alasimli celiklerde

wiredArc® XQ / wiredArc® puls X0

Gereksinimleriniz Cozimumuz -
wiredArc® XQ / wiredArc® puls X0

» Bostaki tel ucunun (yani ¢ikintinin) degismesinden
Guvenli kaynak nufuziyeti, kok ve kdse kaynak tespiti  bagimsiz olarak sabit kalan nifuziyet derinligi ile
kaynak islemi

. . * Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
I Ve S R el G| neredeyse capaksiz kaynak sonucu

= Dijital proses ayari, sabit bir kaynak akimi saglar

Kontrolldi isi girdisi * Bostaki kaynak tel uzunlugu degismesine ragmen birim
uzunluga dusen enerji ve Isi girdisi neredeyse hep
sabit kalir

+ Kaynak agzi acisinin ve bu sekilde kaynak dikis hacminin

YUksek Uretkenlik .
azaltilmasi imkani

Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yizeyi ' Dghq az kaynak sonras |§leme IET G PUITTS 272 [il
dikisi yGzeyi ve neredeyse hic capaksiz proses

Kolay kullanim  Kolay 6grenilebilir ve kontrol edilebilir

Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir

* EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac
in-
makine

12 mm cikinti 30 mm ¢ikinti
Standart
Bostaki kaynak tel uzunlugunun (yani c¢ikintinin)
+ o . .
= degismesi, standart kaynak proseslerinde kaynak
= nufuziyet derinliginin de dedismesine neden olur.
g Ozellikle daha uzun olan cikintilarla kaynaklamada, kok
ayak noktasinin yetersiz oranda kaynamasi (birlestirme
hatasi) s6z konusu olabilir.
wiredArc X0
o EWM wiredArc XQ ile EWM bostaki kaynak tel uzunlugu
>L<) (yani cikintl) degisse bile kaynak nifuziyeti ayni kalir.
< Yenilik¢ci ayarlama, kaynak akimini ve 1si girdisini
O q
@ neredeyse hep sabit tutar.
=
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Alasimsiz ve dusik alagimli celiklerde %100 CO,

kullanilarak kaynak yapma

Gereksinimleriniz

Gaz karisimi gibi capaklarin asgariye indirilmesi

Proses kararliligi

Uretkenligin arttirilmasi

Kolay kullanim

Uretimde esneklik

%100 CO,

Cozumimuz -
coldArc® XQ / rootArc® XQ / Standart

= RCC gl¢ modull (Rapid Current Control) sayesinde disuk

¢apak oranina sahip damla gecisi icin dijital ayarli proses

= En modern mikro elektronik teknolojisi kullanilarak hizli

proses aya rlamasi

= Gaz karisiminda oldugu gibi disuk si¢granti ile kaynak
= RCC gu¢ modulu (Rapid Current Control) sayesinde

ek gerilim 6lcum kablosu kullanilmadan uzun hortum
paketlerinde bile kaynak

= Kolay uygulanabilir ve kontrol edilebilir

kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir
makine

= EWM allin — Tim proseslerde ve tim sac
Win-

CICEENELY Banyo destegi olmadan hava boslugu ile bilgisayarli kék kaynagi

S355, sac kalinligi 3 mm, G3Sil ile 1,2 mm ¢apinda %100 CO, altinda

i

m Banyo destegi olmadan hava boslugu ile PA kék kaynagi

S355, sac kalinligi 3 mm, G3Sil ile 1,2 mm ¢apinda %100 CO, altinda 3

150



MIG - MAG @
y|YilDiZ MMA - TIG LIFT emﬁ‘n

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Kose kaynaklarinda tam baglanti kaynaklari
alasimsiz, az alasimli ve yiksek alasimli celiklerde

Gereksinimleriniz Cozumimuz - forceArc puls® XQ

« YUksek gug¢ araliginda bile iyi bir aralik koprileme, kolay
ogrenilebilir ve direkt kullanilabilir

= Pals arki ile kaynaklamaya oranla ¢ok daha dusitk kaynak
dumani emisyonlari

Kolay, givenli kullanim

» Hava boslugu olmadan da guvenli tam baglanti, bu
nedenle kolay montaj imkani

YUksek ekonomiklik Kaynak agzi agisinin azaltilmasi mimkinddr, bu sekilde
daha dusitk kaynak dikisi hacmi kullanilir, tirtil sayisi azalir
buna bagli olarak maliyet tasarrufu saglanir

= Alin kaynaklari veya T baglantisinda, kokun karsi
tarafinda taslama veya oluk agcma olmaksizin cift tarafli
kaynaklanmis tam baglantilar

Kokun karsi tarafina oluk agmak veya
burayi taslamak gerekli degildir

Guvenlil kaynaknuflziyet * Derin kaynak nufu2|y'ef| sayesinde mikemmel kok ve
yanak olusumu o6zelligi
Dengeli ark = KUcuk kaynak agzi faglsmfm bile kaynakvbanyosunda
kaynak sirasinda yuksek islem kararliligi
= Cok uzun nozul tel uzantisinda (¢ikintida) bile
mukemmel kaynak

= Cok uzun tel uclarinda bile dar ve ince oluk agma

40 mm'ye kadar cikinti uzunluklarina kadar, cikinti
uzunlugu degisimlerinde hizli ayar degisimi ile proses
guvenligi

Zor ulasilabilen yerlerde guvenli kaynak

= EWM allin — Tim proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir all m
makine

Uretimde forceArc puls® XQ kullanimiyla zaman tasarrufu

%100
'@ %80
2 %60
E [1 Montaj
E %40
D
%20 - I 1sima, taglama
BN s B e [ Kaynak

Standart forceArc puls® XQ

Kaynak islemi
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m Tek tarafli kaynaklanmis kése kaynagi

S355, 10 mm Uzerinde 5 mm

m Her iki taraf da kaynakli tam baglanti

10

40° 40°

1.4301, 10 mm, 40° kaynak agzi agisI

152

forceArc puls® XQ

m Her iki taraf da kaynakli tam baglanti

15

35° 35°

S355, 15 mm, 35° kaynak agzi agisi

m Her iki taraf da kaynakli tam baglanti

35°

T

35°

1.4301, 10 mm, 35° kaynak agzi agisi ile alin kayna-
ginda cift tarafli tam baglanti
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, az alasimli ve yuksek alasimli celiklerde cam
agaci teknigi olmadan zorlu pozisyonlarda kaynak

Gereksinimleriniz Co6zumimuz - Positionweld

= Geleneksel cam agaci teknigiyle kiyasla yuksek

Yiksek tretkenlik kaynak hizlari

Guvenli kaynak nifuziyeti, kok ve kose kaynak tespiti = Dijital modifiye pals arkiyla daha odakli

. o = Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
RlE v e 2 [yl EEpR] neredeyse capaksiz kaynak sonucu
= DUsUk ve yUksek kaynak performansi arasinda fabrika

. o tarafindan ayarlanmis ideal degdisim
Kontrollu 1si girdisi o . o .
= DUsuk ark performansi ve birim uzunluga disen enerji

ile 1s1s1 dUsUrulmus proses

= Daha az kaynak sonrasi isleme i¢in esit oranda
Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yizeyi Olceklendirilmis kaynak dikisi yizeyi ve neredeyse
hic ¢capaksiz proses

Kolay kullanim = Kolay ayarlanir ve kolayca hareket ettirilir
= EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac all m

Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir
makine
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m Dikey asagidan yukariya kaynak, cam agaci
teknigi olmadan dogrusal tor¢ hareketi

5

S355, sac kalinligi 5 mm

m Dikey asagidan yukariya kaynak, cam agaci
teknigi olmadan dogrusal tor¢ hareketi

1.4301 sac kalinligi 5 mm
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Positionweld

m Tavan kaynagi, kolay kullanim

5
S355, sac kalinligi 5 mm

m Tavan kaynagi, kolay kullanim

5
1.4301 sac kalinligi 5 mm
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, dusuk ve yuksek alasimli ¢celik ince saclarin
ve galvanizli saclarin kaynaklanmasi ve lehimlenmesi

Gereksinimleriniz Coziimiimiiz - coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

=RCC gi¢ moduilu (Rapid Current Control) sayesinde kisa

Bahalaz cekme, minimum renk farki devrede dijital kontrolli damla gegisi ile minimum Isi

= DUz, purizsuz kaynak dikisi yizeyi ve neredeyse hig
Optik acidan iyi, duz kaynak dikisi yizeyi capaksiz islem, daha az renk farki ve cekme sayesinde
hi¢ veya daha az kaynak ¢apadi kaynak sonrasi isleme sureleri azalir, lehim sirasinda
yuzeylerde mUkemmel kaplanma saglanir

. . o = Eriyik dusmez, karsilamayan kenarlarda bile daha
DRSS, E5T6 emEEN (e Besitr guvenli yanak baglantisi olusturulur
= En iyi sekilde ayarlanmis proses performansi, daha

EHTEL LSS QU= sessiz ve stabil kaynak islemi

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin
hizli ve dijital olarak ayari

=RCC gu¢ modulu sayesinde ek gerilim 6l¢im kablosu
kullanilmadan uzun hortum paketlerinde bile kaynak

Kolay kullanim

Kaplanmis (galvanizli) saclarin =Minimum capak olusumu, korozyona karsi dayanima
kaynaklanmasi ve lehimlenmesi minimum etki
= EWM allin — Tim proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir all m
makine
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coldArc® XQ / coldArc® puls X0

Alasimsiz saclarin kaynaklanmasi YUksek alasimli saclarin kaynaklanmasi
Galvanizli saclarin kaynaklanmasi Galvanizli saclarin lehimlenmesi
Usibor® gibi yiksek dayanimli saclarin lehimlenmesi Yiksek alasimli (CrNi) saclarin lehimlenmesi
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yéntemi

Dolgu paso ve son paso kaynaklari
Yiksek alasimli celikte

Gereksinimleriniz Cozumimuz - forceArc puls® XQ
GuUvenilir derin bir kaynak nufuziyeti = Dijital modifiye pals arkiyla daha odakl

= Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
neredeyse capaksiz kaynak sonucu

= Pals ark kaynaklarina oranla daha az kaynak duman
emisyonu

Hic veya daha az kaynak capadi

= Daha disuk ark performansi ve birim uzunluga disen
Minimum ¢cekme enerji ile pals arkiyla kiyaslandiginda 9%20'ye kadar isisI
disUrulmus proses

= Cok katmanli kaynaklarda disuk kaynak agzi agisi
sayesinde kaynak dikisi hacminin azaltilmasi imkani

= Ulasilabilir maksimum dikis kalinligi (a 6l¢usu) ile simetrik

MOSS S Tl tasarlanmis kdse kaynaklari

= DUsik ara paso sicaklidi / ek calisma slrelerinin
azaltilmasi

= Daha az kaynak sonrasi isleme icin diz, pirizsiz kaynak
Gorsel olarak iyi, dUz bir kaynak dikisi yizeyi dikisi yGzeyi, minimum renk gecisi ve neredeyse hic
capaksiz proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli
Kolay kullanim ve dijital olarak ayari

= Farkli tor¢ ayarlarinda sabit kaynak dikisi yizeyi

= EWM allin - Tum proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir all m
makine
Avantajlariniz
%30'a kadar toplam maliyet tasarrufu %20'ye kadar daha yuksek etkin kdse kaynak ayaklari
= Yevmiye, kaynak sarf malzemeleri, koruyucu gaz ve = GUvenli koék baglantisi ile derin, odaklanmis kaynak
enerji maliyetlerinde azalma nufuziyeti sayesinde simetrik dikis olusumu

= Uretim stresinin kisalmasi
Neredeyse capaksiz
%15'e varan daha az Isi girdisi « Oksitlenmis veya cok kirli yizeyli sac metallerde de
= Azalan sekil bozulmasi, renk farklari ve gerilimler kaynak sonrasi islemenin minimuma indirilmesi
sayesinde daha az kaynak sonrasi isleme (hizalama,
zimparalama, temizleme)
= Cok katmanli kaynak sirasinda daha disik bekleme sireleri
nedeniyle ek islem zamanlarinin asgariye distrilmesi
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forceArc puls® XQ

On taraf: forceArc puls® disik isi girdisi, yiizeyde Arka taraf: forceArc puls® disUk isi girdisi, yizeyde
daha az oksidasyon, bu sekilde daha iyi bir gorinum daha az oksidasyon

forceArc puls® XQ, pals arki ile karsilastirildiginda Ust yuklenme araliginda %15'e kadar daha dusik isi
girdisine sahiptir. Bu, daha az renk farki ve parcada daha az sekil bozulmasi saglar.

Avantajlariniz

= DUsUk 1s1 girdisi = Daha az kaynak sonrasi isleme (dUzlestirme,

= Minimum birim uzunluga diisen enerji zimparalama, temizleme)

= Sekil bozulmasinin, renk farklarinin ve gerilimlerin * Alagim elementlerinin daha az yanmasi, boylece
azaltilmasi daha yUksek paslanma dayanikliligi

_!'\K .

4,8 mm

4,0 mm|

islem forceArc puls® Pals
DV, m/dk 13 13

Birim uzunluga disen o

enerji kJ/mm cinsinden 121 (:9%15) 144
Vs m/dk 0,45 0,45
a olgusu 5,7 (+%15) 4,8
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Aliminyum ve aluminyum alasimlarinin
kaynagi

Pals arki XQ

Gereksinimleriniz Cozumimuz - Pals arki XQ
Guvenli kaynak nufuziyeti, = En modern mikro islemci teknolojisi kullanilarak hizli ve
kok ve kdse kaynak tespiti stabil proses ayarlamasi

= Daha sessiz, daha stabil damla gecisi, yizeyde daha az duman

Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yizeyi - Serbestce ayarlanabilen Superpuls fonksiyonu sayesinde
kisiye 6zel dikis gorinimu

= Tersine cevrilebilir tel besleme Unitesi sayesinde ¢capaksiz

Capaklarin minimuma indirilmesi atesleme

Tum sac kalinliklarinin kaynaklanmasi - 1 mm'den itibaren guvenilir proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli

el [arliemm ve dijital olarak ayari

(retimde esneklik = EWM allin - Tum proseslerde ve tum sac all m

kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir makine

Tersanelerde aliiminyumun cift tarafli kaynaklanmasi
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Aliminyum ve aluminyum alasimlarinin kaynagi
Cam agaci teknigi olmadan zorlu pozisyonlarda

Gereksinimleriniz

Guvenli kaynak nufuziyeti,
kok ve kose kaynak tespiti

Kontrollu 1si girdisi

Yuksek Uretkenlik

Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yuzeyi

Kolay kullanim

Uretimde esneklik

Positionweld

Cozimumuz - Positionweld

= Dijital kontrollu pals arkiyla daha odakli

= Disuk ve yiksek kaynak performansi arasinda fabrika
tarafindan ayarlanmis ideal degisim

= Geleneksel salinma teknigiyle kiyasla yiksek kaynak hizlari

= Daha az kaynak sonrasi isleme icin esit oranda
Olceklendirilmis kaynak dikisi yizeyi ve neredeyse hic
capaksiz proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli
ve dijital olarak ayari

« EWM allin - Tim proseslerde ve tiim sac all m
kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir makine

m Dikey asagidan yukariya pozisyonda kaynak, kolay kullanim

AlMg5, sac kalinligi 4 mm

m Tavan kaynagi, kolay kullanim

AlMg5, sac kalinligi 4 mm
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Cladding / Sert uygulama yizey islemi

Gereksinimleriniz

Ylzey islemesinde korozyona kars! iyi dayaniklilik

Kaynaktan sonra daha az temizleme
Dengeli ark

Kolay kullanim

Uretimde esneklik

m Kanatli boru ceperlerinde yiizey islemi

= EWM allin = Tum proseslerde ve tUm sac

Cladding / sert uygulama

Cozumimuz -
Cladding / Sert uygulama

= Ylzey islemi icin en iyi sekilde ayarlanmis prosesler

sayesinde daha dusUk karisim

- Yuzey islemi esit miktarda gerceklestirilir, minimum

talas kaldirma

- Dijital ayarli ark sayesinde yUksek islem kararliligi,

minimum capak olusumu

= Kolay kullanilir ve ayarlanir

all [}

kalinliklarinda kaynaklama icin tek bir
makine

= Co ve Ni bazli alasimlar veya yuksek alasimli

CrNi alasimlari icin ek fiyat 6demeden yuzey
islemi prosesleri

Alloy 625 Ni bazli malzemelerde paslanmaya karsi dayanikli yuzey islemi

m Yiiksek dolgu kapasitesi icin MAG + sicak tel yizey islemi

Yeni proses varyanti, bir MAG kaynak prosesinin ek olarak
beslenen sicak tel ile birlikte kullanilmasi.

= Cok daha yUksek Uretkenlik icin 13,8 kg'a kadar dolgu
kapasitesi

« Minimum karisim

= Uygulanan katmanlarda daha iyi 6zellikler

= Kolay kurulum ve kolay proses ayari

+ Cladding ve sert uygulama icin uygun (zirhlama)
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Titan XQ puls kompakt -
Entegre tel sirme Gnitesi eFeed ile

Tican XA

Yiiksek gereksinimler icin en iyisi

Buyuk bilesenler ile veya zor erisilen alanlarda ¢alisiyorsaniz, Titan XQ puls sizin icin dogru kaynak makinasi. Mobil tel sirme Unitesi ve icine entegre edilen
kontrol ile kullanim alani ve mesafe konusunda esneksiniz.

Drive XQ tel besleme Gnitesi icin cok sayida opsiyon ve aksesuar ile 350 A, 400 A, 500 A ve 600 A modelleri, gaz veya su sogutmali, tim 6zel ve sira disi
ihtiyaclara uyarlanabilmektedir. Bunlarin arasinda yer alanlar érn. blyGk makarali tekerlek seti veya koruyucu sacli ve ving askili Heavy-Duty seti daha

fazla hareket serbestligi icin.

Cok sayida sabitleme imkanina sahip flexFit
goévde sistemi
- Cekidizen kaynagin yarisidir

Ara hortum paketi tutucusu, tel besleme Unitesi
traversleri veya ne gerekliyse: Cok sayida kisiye ézel
kullanilan aksesuar parcalari ve opsiyonlar, gbvdenin
Ust enine tasiyicilarindaki aliminyum dékim profilde
bulunan kullanisli yuvalara sabitle nebilir.

EWM ara hortum paketi

Uzun bir kullanim 6mrii icin yiiksek kalite
Enddstriyel kalitede soket

* Yiksek bikme ve torsiyon zorlamalari icin son

derece esnek kontrol ve kaynak kablolari.
® Yiksek basin¢ ve sicaklik yiki icin dokumali
hortumlar.
® EN 559 uyarinca difiizyon korumali gaz hortumlari.
® Dayanikli hortum kaplamalari .
e Cift tarafli gerilim giderme.
o Hizli degisim; tim baglantilara distan ulasilabilir.

Kabzalar - Pratik kullaniml

® Ergonomik tasarim

e Eldivenle zahmetsizce tutulmasi ve
cihazin givenle kaydirilabilmesi icin

* |s parcasi ucu veya tor¢ hortum paketi
Ustteki ¢ikintidan pratik ve dizgin bir

sekilde asilabilir
*Bir tor¢ tutucusunun iki kabzaya

sabitlenmesi mimkinddr, sag ve sol elini
kullananlar icin kisisellestirilebilir
(opsiyonel)

Baglanti alani

* On ve arka taraftaki hafif asadi dodru
egilmis baglantilar, takili kablonun

bikulmesini engeller
® Kablo baglantilari kolay ve aletsiz bir
sekilde baglanabilir

Drive XQ- Tim fonksiyonlari calisma
noktasina tasir

Tel besleme Unitesi gunlik kullanima uygun bir sekilde
kademelendirilmis (¢ kontrol sirumdiyle temin
edilebilir.

Koruma tapasi - Kirlere hi¢ sans tanimaz

Tim kontrold kire ve darbelere karsi korur

Ergonomik bicimlendirilmis tutamak sayesinde
eldivenlerle bile koruma tapasi kolayca acilir.

Opsiyon:
Déndiirilebilir tel besleme Gnitesi

Tutma borusu

Ergonomik olarak yuvarlatilmis arka tardfi
ve kaynak makinesinin kolayca
surdlebilmesi icin kolay kavranabilir ¢api ile

saglam aliminyum dékim boru
Oluk taslari yardimiyla aksesuar ve

opsiyonlarin yerlestirilmesi icin alt tarafta
bulunan flexFit sistemi sayesinde esnek
kullanim
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Mikemmeli isteyenler icin - Her bir kaynak gérevi icin
HP-XQ kontroli - En kiucik ayrintisina kadar maksimum

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, HP XO kontrol

HP-XQ kontrold, ilgili kaynak gérevleri icin ihtiyaca yénelik mimkin olan en yiksek ayar imkanini sunar. Kullanici kaynak sirecini baslatma akimindan son
krater programina kadar kisisel olarak ayarlayabilir ve her ayrintisini kendisi belirleyebilir. Mikemmel sonucu tesadife birakmayan, profesyonel kullanicilar
icin ideal bir kontrolddr.

Tel rezervi gostergesi -
%10 kaldiginda uyarir (opsiyonel)

Telin beklenmeden bitmesiyle olusan surprizlerin ve kaynak

hatalarinin 6nine gecer
Kaynak akisi parametreleri - En kii¢iik ayrintisina gee

kadar kontrol altinda

Baslatma ve bitis krater akimi gibi tim parametrelerin, LED
kullanici yénlendirmeli tutarli akis semasi Gzerinden hizli ve kolay
ayarlanmasi

Tel geri cekmesi

Telin terse cevrilmesini kolaylastirir

MIG/MAG

. forcefire
wiredfrc [ [
18]

Yontem degisimi rootAre =

Kaynak yéntemleri arasinda
hizli degisim
kW géstergesi -
Etkin ark giici

Birim uvzunluga disen enerji
hesaplamasiicin

Secim

e Standart

Soft = Dynamics < Hard ° PUlS

» Positionweld

Birim degistirme -
Her zaman dogru él¢i

istede bagl olarak dederlerin ulusal ve
uluslararasi birimlerde gésterilmesi
(mm/ing)

Click-Wheel kullanimi -
déndiir, yazdir, hazir

Synergic calisma noktasinin ayarlanmasi icin sol Click- Ark uzunlugunu duizeltmesi ve ark dinamigi
Wheel (akim, tel beslemesi, sac kalinligi) ayarlariicin sag Click-Wheel
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6 Titan XQ Plus 400 / 500
LA forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / coldArc® / coldArc® puls / pipeSalution® / Pulse / superPuls

o

e

R cbtoc = - ™
| ofEER : o drive HP-XQ
. Ly DQD . D =;J D N Tel sirme Poneli /}

A

§ebeke gerilim! (toleranslar) 3x400 V (-25%-+20%) 3 x 400V (-25%-+20%)

$ebeke sigortas (gecikmell) IxB5A 3x32A
Bogta goluyma gerilimi 82v 82v
Kaynak skamini syarlama arauji S5A-400A SA-500A

400A/80% S00A /80 %
Galigme siiresi 40 °C 370A/100% 470A/80%
cos ¢ 059 099
Verim 88% 88%
Boyutlar (mm} 1152 x 685 x 976 1152 x686x 976
Tel besleme boyutlan (mm) 660 x280 x 380 660 x280x 380
Tel besiame Unlitesi a§ichfi 13Kg 13K

128 @

® Su sogutmoli MIG/MAG invertér kaynak makinesi, puls, ayn tel besleme Gnitesi ile, istede bagli drive 4X EX, drive 4X HP

® Mitkemmel Multimatrix kaynak ozeltikleri

® Ayarionabilir start ve bitis krateri fonksiyonlon

® Program islemi, JOB basina 16 program

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

® Ek fiyat 8demeden Synergic Gaellikleri fle donatilmus, coldArc, coldArc puls, pipeSolution, forceArc, forceArc puls, rootAre, rootArc puls
ve superPuls icin

® Ek fiyat olmadan Gellk / CriNI / Aldminyum MSG kaynodt igin Synergic Gzellikier! ile donatilmugtir

® £k fiyat olmadan, ortali elektrod kaynadi, TIG kaynadi ve oluk agma igin uyqgun

® Y(ksek devrede kalma orans sayesinde blyUk gic rezervieri ve bu sekilde tim pargolonn daha oz isitlmas: uyguiamado makinelerin
doha uzun bir kullantim omnini garanti etmektedir

® S355'e kadar ologimsiz ¢eliklerin kaynad: ve EN 1090 uyonnca EXC2'ye kadar sertifikosyon igin dcretsiz WPQR poketi

® Kademesiz ayorianabilir ark dinamidi (sok etkisf)

o Yiksek hossas, gaglG 4 makarali tel stinme Gnitesi EWM eFeed, tGm kot kaynak telleninin ve ézlii tellerin gdvenli stiramui

e Stondort 1,2 mm celik tel makasi meveuttur

® Cok iyi torg sogutmast ve bu sayede torg sorf malzemelerinde yiiksek performanslt santriflj pompa ve 12 litre su tanks ile masrof
tasarrufu

® Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

® Kgynok polaritesinin kolay, oletsiz dedisimi

e Toprakioma hotast denetimi (PE korumasi)

® Yiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu gekilde sinisiz jeneratér uyumlu

e Uzun hortum paketleriyle kullanim igin son derece uygun

e Uzokton kumanda ve fonksiyoniu torg icin baglant: kapasitesi

e Multimatrix teknolojisi sayesinde opsiyonel olarak LAN veyo WIFi ile badlanabilir, Xnet uyumiu
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forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

Phoenix 355 Progress puls HP MM TKM

i Phoenix 355 ngress puls (Hava Sogutmall)
& 0500054030502

senmqmummmnuan 3x400V(-25% - 420 %)
$ebeke sigortas: (gecikmetl) 3x16A
Bogta caligma gerilimi 80V
Kzyrak alumini ayarisma aralii 5A-350A
350A/40%
drive 4X HP Caligma sdresi 40 °C 300A/60%
Tel stirme Paneli 2704/100%
cos @ 0.99
Verim 88%
Boyutlsr (mm) 625 x 300 x 480
Boyutlar, 20utma modlili (mm) 610x300x330
AJirUK, sofutma Onites! 165 kg
Tagima arabaz (mm) dnsinden 1015 x 505 x 1105
Afirlik, tapima sraci 35k
Hava
Sodutmalr ﬁ
Sip. No: Sip. Nox
090-008598-00502 = JF0-ADB632-00000
Su Sogutma Unt. Tagima Arabasi
(Opstyonel (Opsiyonel)

Su Sogutmali + Arabab
7.650,00 €

® Tek tuslu Synergic HP kontrol ve entegre tel besleme sistemi ile kompakt invertér kaynck makines!

e Ayarlanabilir start ve bitig krateri foniesiyonian

® Program iglem{, JOB basina 16 program

® Synergic veye monuel kaynak isletimi

® £k fiyat olmadan Synergic 6zellikleri He donatimis, EWM forceArx, forceArc puls, rootArc, rootArc puls ve superPuls

® £k fiyat olmadan Celik / CeNi / Aliiminyum MSG kaynadi icin Synergic dzellikleri ile donatibrmistir

® Ek fiyat olmadan, 6rt0L0 elektrod kaynadi, TIG kaynodi ve oluk agma icin uygun

o Yiiksek devrede kalma orant sayesinde biiyik gig rezervieri ve bu sekilde tdm pargalann daha az isitilmas: uygulamada makinelerin
doha vzun bir kullamm Smnind garonti etmektedir

® S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyannca EXC2'ye kadar sertifikasyon igin dcretsiz WPQR paket!

® Kademesiz ayorionabilir ork dinamidi (sok etkisi)

o Yiiksek hassos, gi¢ld 4 makarali tel sirme Gnitesi EWM eFeed, tim kat: kaynak tellerinin ve d2lii tellerin giventi siiromi

® Standort 1,2 mm gelik tel makast meveuttur

e Tel bobini ¢apr maks. 300 mm / D300, 200 mm / D200 adaptdr dzerinden mGmkan

® Goz sogutmali veya opsiyoniu olarok cool50 sodutrna dnitesi ile su sogutmall

® Cok lyl torg sogutmast ve bu sayede torg sarf maizemelerinde yiksek performansl: santrifilj pompa ve 5 litre su tanki (sojutma
tinitesi coolS0) ile masrof tasamufu

® Y0ksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarnifu Kaynak pofaritesinin kolay, aletsiz dedjlsimi

e Topraklama hatas: denetimi {PE korumasi)

® YGksek sebeke gerilim toleranslar: ve bu sekilde sinirsiz jenerator uyumiu

e Sigrama suyu korumals iP23

e Uaoktan kumanda ve fonksiyoniu torg icin boglont) kapasitesi

e Multimatrix teknolojisi sayesinde opsiyonel olarak LAN veyn WiFi ile boglanabllis, Xnet uyumiu

o Tekerlekli arabo Trolly 55-5 ve sogutma Uinitesi cool50 mevcut
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Phoenix 505 Progress puls MM TDM

forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

} g bl b T N\
VGt BT e drive 4XHP
5o NI (IR e Tel siirme Paneli )

"

Phoenix 505

050-005322-00502
$ebeke gerilimi (tolaranslar) 3 X400 V(25 % - +20 %)
$Sebeke sigarten (gecikmeli) IxRA
Bogta gaugma geriliml goVv
Kaynak akimini ayariama arali§i 5A-S00A

S00A/60%
Caugma sOres] 40 °C 4304/ 100%
cos® 099
Verim 90 %
@oyutlar (mm) 625 x 300x535
Tel besleme boyutlan (mm) 660 x 280 x 380
Tel besteme Onitesi a§irlii 13 kg
Boyutlar, sedutma med0Ld, (mm) 610 x 300 X330
Afjirlik, sodutma iinitasi 165 g
Tegima arabesi boywutlar (mm) 1015 x 505 x 1105
Afjirlik, tagima araa 35kg

® Modiller MIG/MAG invertdr kaynak makinesi, puls, ayn tel besleme Gnites} ie, istede badgl drive 4X EX, drive 4X HP

® Tek tuslu Synergic kontrol

® Ayarianabilir start ve bitis krateri fonksiyontan

® Program islemi, JOB bagina 16 program

® Synergic veya manuel kaynak isietimi

® Ek fiyat olmadan Synergic dzellikleri ile donatilmig, EWM forceArc, forceAsc puls, rootArc, rootArc puls ve superPuls

® Ek fiyat olmadan Celik / CeNi / Aliminyum MSG kaynadi icin Synergic dzellikleri ite donatifmistir

® Ek fiyat olmadan, 6rtiild elektsad kaynad, TIG kaynad ve oluk agma icin uygun

® Yiiksek devrede kalma oron sayesinde biyik gig rezervleri ve bu sekilde tiim porgolann doha oz isitiimass uygulomada
makinelerin daha uzun bir kullanim émyiini garanti etmektedir

® S355°e kadar alogimsiz geliklerin kaynadi ve EN 1090 uyarmca EXC2’ye kadar sertifikasyon igin Gcretsiz WPQR paketi

® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamidi (sok etkisi}

® Yiksek hassas, glgld 4 makarali tel sirme Unitesi EWM efeed, tim kati kaynok tellerinin ve 621G tellerin gdvenli sGrdmad

e Standart 1,2 mm celik tel makas: mevcuttur

© Cok iyi torg sogutmast ve bu sayede torg sarf malzemelerinde yiksek perfarmansli santrifdj pompa ve 5 litre su tank (sogutma
Unites! cool50) ile masraf tasarrufu

® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

® Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

o Topraklama hatasi denetimi (PE korumass)

® Yiiksek sebeke geritim toleransion ve bu sekilde sinirsiz jenerotdr uyumiu

® Sigrama suyu korumali 1P23

® Uzun hortum paketleriyle kullanim igin son derece uygun

® Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin baglont: kapasitesi

® Multimatrix teknolajisi sayesinde opsiyonel alarak LAN veya WiFi ile baglanabilif, Xnet uyumiu
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forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

Phoenix 351 / 401 / 451 / 551 Progress puls MM FDW

0] 7 ‘2 2 @
N O Vo & @ =
@ Maﬂlﬂs . b st

e
@ |

' o o  drive X HP \\i
9@ m.m ®- ) | Te! strme Panell )

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3x4wV(-25% 420%) 3X4WV( 25% 420%) 3x400V (-25% -+20%) 3x4mvt 25% 420%)

Sebake sigartas (gecikmell) 3x25A 3x32A 3x32A 3x32A
Bogte caligma geriliml 80V 8oy 8oV 8ov
Kaynak alamini ayariama aralji 5A-350A SA-400A 5A-450A 5A-550A

) = 450A/80% 550A/60%
Sl st A0 3S0A/100% 400A/100% 420A7100% 420A/100%
cos P 099 0.99 0.99 099
Verim 90 % 90 % 0% 0%
Boyvtlar (mm) 1100x455x1000  1100x455x1000  1100x455x1000  1100x455 x1000
Tel besleme boyutlen (mm) 660 x 280 x 360 660 x 280 x 380 660280 x 380 660 x 280 x 380
Tel besiome dnites] afirbii 13kg 13kg 13kg 13kg

Mgl ]

Phoenix 351/401/451/551 @ ﬁ @ @

® Sy sodutmalr MIG/MAG Invertdr kaynak makinesl, puls, Gyri tel besteme Unitesi ile, istedje baglt drive 4X EX, drive 4X HP

® Tek tuslu Synergic kontrol

® Makemnmel Multimatrix kaynak dzellikteri

® Ayarianabilir start ve bitig krateri fonksiyonlan

® Program isiemi, JOB bagina 16 progrom

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

o Ek fiyat olmadan Synergic dzellikleri ile donatilmis, EWM forceArc, forceArc puls, rootArc, roofArc puls ve superPuls

o £k flyat olmadan Cellk / CrN! / Aliminyum MSG kaynadi igin Synergic 8zellikleri ile donatilmigtir

® Ek fiyat olmadan, 6rtilG elektrod kaynadi, TIG kaynagi ve oluk agmo igin uygun

® Yiksek devrede kalma oront sayesinde bytik gi¢ rezervieri ve bu sekilde tOm parcalann doha az 1sitiimasi uygulamada makinelerin
doha vzun bir kullamm émitint garanti etmektedir

® S355% kador alostmsiz celiklerin kaynad: ve EN 1090 uyorinca EXC2'ye kadar sertifikasyon Igin dcretsiz WPQR paketi

® Kademesiz ayuorianabilir ark dinamigi (sok etkisi)

® Yiksek hassas, gi¢cld 4 makarali tel sGrme tinitesi EWM eFeed, tiim kat: kaynak tellerinin ve 621G tellerin gavenli sGrGmud

® Standart 1,2 mm celik tel makas! mevcuttur

® Cok iyi torg sogutmas! ve bu sayede torg sorf malzemelerinde yihsek performansli santrifdj pompa ve 12 litre su tank: ile mosraf
tasarrufu

® Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarfufu

® Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz dedlsimi

o Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

® Yiksek sebeke gerilim toleranslan ve bu sekilde stnirsiz jeneratér uyumiu

e Uzun hortum paketleriyle kullanim igin son derece uygun

e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin badlants kapositest

e Multimatrix teknolojisi sayesinde opsiyonel olarak LAN veya WiFi ile baglonabilir, Xnet uyumiu
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B forceArc® / rootArc® / superfuls

Taurus 401 / 551 Synergic S MM FDW

’. y ® |
'® 2.0 ols i

T, % drive aX HP
+ — - — - = - ‘., : r W 4
2sC) [HHE Jo w  Tel sirme Poneli
@ | @' -
i-l ® SERe
- ([oHe)
l ;I";‘{‘.g\ s i e ¢ B .’&
Taurus 401 551

090-005346-00502 090-005248-00502
3x400V {25 %- +20%) 3x400V{-25 %- +20 %)

Sebeke geriiimi (soleranslar)

Taurus 401/551

$abelka sigartas: (geclkmali) 3x32A Ix32A
Bogte caligma gerilimi &ov 8oV
Kaynak siimini ayariama aralii 5A-400A 5A-550A
Galigma siires! 40 °C X S04 /60%

400A/100% 420A/100%
s Q 059 0.99
Verim 0% 90%
Boyutlar (ryn) 1100 x 455x 1000 1100 x 455 x 1000
Tel beslems boyvtiar (mm) 650 x280x 380 660 x 280 x 380
Tel besleme Onitesi afirkii 13kg 13ig
Tapma arabas) boyutian (mm) 1015 x 505 x 1105 1015 x 505 x 1105

| Ayt Cuol |

dh iz

® Su sogutmoli kaynak makinasi, ayn tel besleme dnitesi ife, istede bagli drive 4X EX, drive 4X HP

® Milkemmel Multimatrix kaynak &zellikieri

e Ayarlanabilir start ve bitis krateri fonksiyonlari

® Program islemi, JOB bastna 16 progrom

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

e £k fiyat olmodon forceArc, rootArc ve superPuls igin EWM Synergic Gzellikleri ile donatdmistir

e EXk fiyat almadan Celik / CrNi / Aliiminyum MSG kaynadi igin Synerglc Gzellikleri ite donatilmigtir

e £k fiyat olmadan, 6rtild elektrod kaynadi, TIG kaynadi ve oluk agma igin uygun

e Yiiksek devrede kalma orani sayesinde biyik gl reaervier] ve bu sekilde tim pargalanin daha oz isitiimast uygulomada makinelerin
daha uzun bir kullonim dmriind garanti etmektedir

® S355'e kador alagims:z geliklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2’ye kador sertiftkasyon igin dcretsiz WPQR paket!

e Kademesiz ayarionabilir ark dinamidi (sok etkisi)

e Yiksek hassas, giicld 4 makaral: tel stirme Onitesi EWM eFeed, tdm kati kaynak tellerinin ve ézlii tellerin gidvenii sirimao

e Standart 1,2 mm cgelik tel makas) mevcuttur

e Cok lyi torg sodutmasi ve bu sayede tor¢ sarf molzemelerinde yilksek performanst santrifif pompa ve 12 litre su tanki ile masrof
tasammufu

® Yiksek verim ve Stondby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Yiiksek sebeke gerilim toleranslon ve bu sekilde sinirsiz jenerotdr uyumiu

e Uzun hortum paketleriyle kullamm igin son derece uygun

e Uzoktan kumonda ve fonksiyonlu torg igin baglanti kapasitesi

e Multimatrix teknolajist sayesinde opsfyonel olarak LAN veyo WIFi ile bagianabilir, Xnet uyurnu
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V)| caz arsanrimLERT MMA - TG LIFT

MT 451 W /MT 551 W / UM 501 W MiG TORGLAR!

N -
094-500079-00000  MT 451W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sodutmali 3M
094-500079-00004  MT 451W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sojutmali 4M
094-500079-00005  MT 451W M8 MIE/MAG kaynak torqu, su sojutmali SM
094-500080-00000  MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sojutmali 3M
094-500080-00004  MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sojutmali 4M
094-500080-00005  MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sojutmali SM
394-600012:00000 UM S01W M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sodutmali 3M
394-600012-00004 UM SO1W MB MIG/MAG kaynak torgu, su sogutmali 4M 00

MT 451W PC2 / MT 551W PC2 MIG TORCLARI

094-500079:00700  MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torgu, su so§utmali 3M
094-500079-00704  MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak sorgu, su sojutmali 4M
094-500079-00705  MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sodutmali SM
094-500080-00700  MT SS1W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torgu, su sodjutmall 3M
094-500080-00704  MT 551W PC2 M8 MIG/MAG kaynak Sorgu, su sojutmali 4M
094-500080-00705  MT 551W PC2 M8 MIG/MAG kaynak forgu, su sodutmali 5M

094-500079-00700

MT 451W TORC SARF MALZEMELERI

| |

094-01309600002  MT 451W GAZ DiFFUSER
094-013105-00001  MT 451W 71MM15MM GAZ NOZZLE
094-013109-00002  MT 451W MEME TUTUCU M8
094-017527-80000  MT 451W SERISi TORC BOYNU

GAZ DIFFUSER GAZ NOZZLE MEME TUTUCU

MT 551 W TORC SARF MALZEMELERI

094-01311100001  MT 551W GAZ DiFFUSERS

; 0940154890000  MT 551W MEME TUTUCU M8 L=35MM
Iy $I ' 094-01385600003  MT 551W MEME TUTUCU M9 L=35 MM
Seill 410,
. &.J 094:014180:00001  MT 551W STANDART NOZUL GAP 17MM L=66MM
> 094-017992-80000  MT 551W SERISi BOYUN

094-014178-00001  MT 551W DAR NOZU CAP 15MM- L=66MM
GAZ DIFFUSER GAZNOZZLE  MEME TUTUCU 094-017993-€0000  MT 551WL 35 DERECE BOYUN

MIG / MAG ARA UZATMA PAKETLERI

| |

034-000405-00000 MIG W 7POL 70gmm 450A 1m
034-000406-00001 MIE W 7P0L 70gmm 450A 5m
034-000408-00002 MIG W 7POL 70gmm 450A 10m
094-000406-00004 MIG W 7POL 70gmm 450A 15m
094-000407-00000 MIG W 7POL 95qgmm 550A 1m
094-000407-00001 MIE W 7POL 95gmm SS0A Sm
nad_nanansaanns  MIG W 7POL 95qmm SS0A 10m
094-000407-30006 MIG W 7POL 95qmm 5S0A 15m
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MIG TEL SORME MAKARALARI

f -3 R\ . Fij
OO0 K0 I
g : 092-002770-00008 FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH BEYAZ
092-002771-00008 AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH BEYAZ / SARI

m m 092-002770-00010  FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH MAVI
092-002771-00010 AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH MAVi / SARI
m 092-002770-00012  FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH KIRMIZ|

092-002771-00012 AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH KIRMIZI / SARI

m m 092-002770-00016  FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH SIYAH
092-002771-00016 AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH SiYAH/ SARI
092-002770-00009  FE 4R 0.8-1.0MM/0.03-0.04 INCH BLUE /WHITE
092-002770-00011  FE 4R 1.0-1.2MM/0.04-0.045 INCH BLLE /RED

MIG UZAKTAN KUMANDALAR!

o &

R20 19POL ALPHAQ, PHOENIX, TAURUS UZAKTAN KUMANDA
R40 7POL ALPHAQ, PHOENIX, TAURUS UZAKTAN KUMANDA

G2

360°
Trolly 55-5 Phoenix 355
(Kod No: 090-008632-00000) Trolly 55-5 Tel Siirme
Tagima Aarabast Boglants Aparot)

(Kod No: 092-0027 1 2-00000)

coolS0 U40 Phoenix 355
(Kod No: 090-008598-00502)
Su Sogjutma Unitesi
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GAZ ARMATURLERI

J

; ®
| g= activArc

activArc®

A

Dinamik TIG ark (dengelenmis ark giicGne sahip)

\

i

(&

activArc® YOK activArc® VAR

_____________________________________

Uzun ark boyu
yaklasik 12 V
Kaynak akimi 60 A

Kisa ark boyu
yaklasik 10,5 V
Kaynak akimi 60 A

_____________________________________

Ark uzunlugunun degismesi sonucunda
gerilim degisiklikleri ve dolayisiyla da ark
Uzerinden guc dalgalanmalari olusur.

Uzun ark boyu
yaklasik 12 V
Kaynak akimi 60 A

Kisa ark boyu
yaklasik 10,5 V
Kaynak akimi 68,5 A

______________________________________

Ark uzunlugu degistirildiginde arkta olusan
glic dalgalanmalari dengelenir.

KONTRoOLLU ISI GiRDISi

________________________________

Kaynak akimi ark kisalirken yukseltilir.

Voltaj (V)

\ 4

Akim (1)

4
A\ 4

Voltaj (V) Akim (1)

Kaynak akimi ark uzarken disdrdldr.

________________________________

Gereklilikler: Glvenli bir yanak

olusumu icin yeterli enerji yogunlugu

ve ylksek ark basinci

Problem: Disen kaynak voltaji nedeniyle
sabit kaynak akimi ve dusen guc¢
activArc ile ¢6ziim: Kisalmakta olan
arkta disen voltaj artan kaynak akimi

ile dengelenir.

L

Ozellikler

® Yeterli enerji yogunlugu

® Yikselen kaynak akimi ile artirilmis
ark basinci

e Glvenli yanak olusumu

e jsabetli ve yogunlastirilmis isi beslemesi icin dinamik TIG ark
® Tim pozisyonlarda ve levha kalinliklarinda givenli TIG kaynagi

® Arkin enerjisi Gzerinde tam kontrol

® Kaynak banyosunun akiskanligi Gzerinde etki

® Kisalmakta olan arkta belirgin élciide yogun enerji ve yikselen ark basinci
® Montaj icin puntalama esnasinda hata énleme - Tungusten elektrot kaynak banyosuna hdfif temas ile yapismaz
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Gereklilikler:Daha iyi bir kaynak banyosu
kontrold icin dlsik enerji yogunlugu ve
disik ark basinci

Problem: Artmakta olan voltaj nedeniyle
sabit kaynak akimi ve artan glc

activArc ile ¢é6zim: Uzayan arkta disen
kaynak akimi

® Disik enerji yogunlugu
® Disik ark basinci
® Kaynak banyosu akiskanligi Gzerinde etki

.‘-
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GAZ ARMATURLERI

spotArc®

TIG spotArc® kullanimiyla punta kaynagi ve metal plakalarin mikemmel birlesimi

TIG-spotArc®-punta kaynagi ve saclar milkemmel sekilde birlestirilir

® Esit ve farkli kalinliga sahip iki saci birlestirme imkani sayesinde evrensel bir bicimde
kullanilabilir

® Manuel ve otomasyon uygulamalarinda parcalarin puntalanmasi icin idealdir

® Kullanimi kolaydir - sadece tek bir tarafta kaynak yapilir

® Minimum 1s1 girdisi sayesinde dis(k deformasyonlu mikemmel bir dikis kalitesi

® En iyi tutma ve ideal guc kullanimi icin ergonomik torg yapisi

e Standart bilesenlerinden olusan ekonomik ¢6zim: EWM TIG DC kaynak makinesi, TIG punta
kaynak torcu ve istege bagli uzaktan kontrol Unitesi

® Cok daha basit tutma sayesinde diren¢ kaynagi icin alternatiftir

Miikemmel yiizey olusumu

® MAG punta kaynagi ile karsilastirildiginda cok daha yassi punta olusumu

® Asgari seviyede Isi girdisi sayesinde mikemmel ézelliklere sahip punta olusumu

® Kisa kaynak sureleri sayesinde son derece dls(k termik gerilimler ve disik deformasyon
® Temiz bir dikis gérintisi sayesinde gérindr alanda mikemmel baglantilar

Her uygulama icin uygun nozul yapisi

Alin alina birlestirme/ T birlestirme Kose birlestirme Boru alin kaynagi

bindirme birlestirmesi
DN (0 mm)
25
50
65
80
100

Alin kaynagi ic kése kaynagi Dis kése kaynagi Dairesel kaynak

174



SO0GUK / SICAK .
y|Jitbiz TEL BESLEME e

&g= Soguk / Sicak tel besleme

Etkin ve iretken TIG islemleri ilave kaynak metallerinin mekanik olarak
beslenmesi ile mimkun.

O
OOO

Soguk tel

TIG soguk tel kaynagi

Bir yandan TIG kaynagi kullanimini daha kolay ve daha rahat bir hale getirmek ve diger yandan da kaynak hizini artirmak hedefini
gerceklestirmek icin TIG soguk tel kaynagi yéntemi gelistirilmistir. Bu islemde kaynak malzemeleri bir tel besleme Gnitesi ile kaynak
banyosunailetilir. Ancak dolgu kapasiteleri sinirli olmaya devam etmektedir.

Soguk Tel Ozellikleri

® TIG isleminin etkin kullanimi

® Uzun dikislerin ve buyik kesitlerin manuel kaynaginda da avantajlidir

® Geleneksel TIG kaynagi ile karsilastirildiginda daha yiksek kaynak hizi ve dolgu kapasitesi
® Orn. aldminyum ve aliminyum alasimlari gibi demir disi metaller icin de uygundur

TIG sicak tel kaynaginin avantajlari

® 9% 100'e kadar daha yliksek kaynak hizi

® 9 60'a kadar daha ylksek dolgu kapasitesi

® Kaynak banyo seyrelmesinin % 60'a kadar azaltilmasi

® Ayni kalan kaynak performansinda daha yiiksek
(9%30-50) metal yigma miktari

® Pozisyon kaynaklarinda daha kolay kaynak

] ]I
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| gz ARMATURLER

2l DC TIG Kaynak makines]

Picotig 200 DC puls TG

Picotig 200 DC puls TG

Czellikler 0590-002058-00502
§obeke gerilimi (taleransiar) 1x230V(40%-+15%)
Sebeke sigorta {gecTkmall) 1x16A
Bogta galyma gerilimi 90V
Kaynak alamuni ayarlama araligji 5A-200A
20Af25%
Caligma sliresl 40 *C 150A/60%
140A/100%
cos ¢ 099
Verim 86%
Bepslin] 428 181 x 294
| FptEme

s

@ Gaz sogutmali TIG DC invertor kaynak makinesi
® Elektronik HF yikeek frekans tutusma ile TIG kaynadi
@ TIG Liftarc kaynod
® TIG ve Ortild elektrot puls kaynagi
e 2 déngi / 4 dbngu [sletimi
® Dazenli kontrol paneli, mantikli sekilde kontrol elemanlarinin denenmis bir bigimde en 6nemli fonksiyonlara kadar ddsurtilmesi
o Torg tetidfl dzerinden cadniabilir azaltidmig ikincil akim
® Cikis rampoast / Digme rampast ayartanabilir
e Ayorlanabilir boslangic gaz akest / bitis gaz akisi
Ortill etektrot kaynadi
® Ayurlanabilir sicak baslasma akimu ve sicak baslasna sirest
® Ayarianabilir Arcforce
® Yapismamoa fonksiyonu
® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasorrufu
® Tasinabillr, omuz kayist
® 3.5 m'lik sebeke besleme hattt, 16 A Schuko soketli
® Sebeke badiantisi 230V / 16 A
® Yiilsek sebeke gerilim tolergnsian +9%15 /- %640 ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
® Asiin geritim karumasi: Yanliglikia 400V sebeke gerilimine bajlanmadan dalay: mokinede hasar alugmaz.
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2] caz aswarimeeni

0= Tetrix 200 DC Comfort puls TG
AL sctivArc® / spotArc®

Tetrix 200 DC Comfort puls TG
os0 onzzba0s

gebeke gerilimi (toleransier) 1x230 V{40 % - +15 %)
Sebeke sigortas: {gecikmell 1x16A
Bagta caligma gerilimi 0V
Kaynak alamini ayariama aralifi 5A-200A
200A/25%
Caligma siires] 20 °C 150A/60%
140A /100 %
s 099
Verim 86%

Boyutiar (mm) 475 x 180 x 295

T
113

® Gaz sogutmall TIG DC invertdr kaynak makinesi
® £k fiyat almadan EWM activArc ve EAM spotArc ézelliklert ile donatilmig
® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ite TIG kaynad
® TiG Liftarc koynadi
® 2 dongi / 4 dongd isletimi
® Dijzenli kontrol poneli, mantikl: sekilde kontrol elemaniannin denenmis bir bicimde en dnemii fonksiyoniaro kadar disardlmesi
® Torg tetigi Gzerinden gagnlabilir azaltilmeg ikincil alom
® Punta kaynag fonksiyonu (spotArc / spotmotic)
e Cras rampasi / DGgme rampaos! ayarianabilic
® Spotmatic - %50 yopistinrmao sdresi tasarrufu
e Ayarlaonabilir bastangi¢ gaz akigi / bitis gaz akigt
Ortiili elektrot koynad
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtitresi ile 6rtild elektrot puls otomatidi
® K&k kaynad icin ideal
® Givenli dikey yukandan agadtya kaynak ve agagjidan yukariya kaynok
® Ayarionabilir sicak boglatma akrme ve sicak bostatma siresi
® Ayarianabilir Arcforce
® Elektrot yopismama fonksiyonu
® Uzun hortum paketlerinde de glvenli atesleme
® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
® (Jzakton kumanda ve fonkslyonlu torg icin badlant: kapasitesi
® Yiksek gebeke gerilim toleranslari +9615 /- 9640 ve bu sekilde sinirstz jeneratér uyumiu
® Asini geritim korumast: Yanligbkla 400V gebeke gerilimine ba§lanmadan dolay) makinede hasar olugmaz.

177



YILDIZ S ewhn-

|| gaz ARMATURLER

9 activArc® / spotArc®

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 puls TM

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 (Hava Sodutmals)

Su Sogutmali
+ Arabal:

QOzellikter ~ 050-000238-00502

5.850,00 € Sebeke gerilimi (voleransler) 3X400V(-25 % - +20%)
Sebeke sigortas: (gecikmeli) 3x16A
Bogta calisma gerilimi 63V
Kaynak alimini ayarlama arabif SA-3004

300A/35%
Caligma silresl 40 *C 260A7/60%

210A/100%
cos e 099
Vetim 88%
Boyutlar (mm) 53%x210x 415
Boyutlar, sodutma medilli (mm) 600x 210 x 340
Afirlik, sofutma finites 184 ko
Tepme arabasi bayutien {mm) 600 x 580 x 1200

Afirlik, tagima araa 33ig

v

Sip. No: Sip. No:
090-C08600-00502 = 090-008296-00000
Su Sodutma Unt. Tasima Arabasi
{Opsiyonel) (Opslyonel
® Ek fiyat olmadan EWM activArc ve EWM spotArc Szellikleri ile donatiimig
e Codaltiabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynadi
® TiG Liftarc kaynad
® TiG ortalama deder pulsiama, dngdrilen kaynak akemina daima uyulur, 6zellikie kaynak talimatina gére kaynak igin uygundur
® 2 déngyd / 4 déngy isletimi
e Torg tetidi Gzerinden ¢adrilabilir azattilmug ikincil akim
® Punto kaynadi fonksiyonu (spotArc / spotmotic)
® Ctkis rampost / Disme rompas! ayorianabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma saresi tasarrufu
e Ayorianabilir baslangi¢ gaz aksi / bitls gaz akis!
Ortiili elektrot kaynod:
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik alarak belirtilmesi ile 6rtila elektrot puls otomatigi
® Kbk kaynadt Icin ideal

e Ortiilii elektrot puls: ile giiventi dikey agagidan yukariya kaynak

® Ayarionabilir stcak bostatmo okimu ve sicak bastatmao sdresi

e Ayarianabilir Arcforce

® Elektrot yapismamam fonksiyonu

® Uzun hortum paketlerinde de givenli atesieme

® Gaz sogutmolt veyo opsiyonlu olarok coold0 U31 sogusma dnitesi ile su sogutmoli
® Cok lyl tor¢ sogutmast ile torg sarf matzemelerinde masraf tasarrufu

e Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Yiilsek sebeke gerilim toleransian ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumiu

e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin baglanti kapasitesi
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1716 AL/DLC - HF e

g_ Tetrix 401 DC Synergic FW
SR activArc® / spotArc®

Tetrix 401

® Su sogutmali TIG DC invertdr kaynak makinesi

“0"0 % 00 ..

TetrixDC | 401
Czeiiiter 090-000179-00502
Sebeko gerilimi (toleranslar)

3400V (-25% -+20%)

$Sebeke sigartas: (geclkmeli) 3x32A

Bogta galigma gerilim! 8v

Kaynek slamini syarieme srab SA-400A

Fougme sl 40 400A/100%

s P 089

Verim S0 %

Boyutlar (mum) 1100 x 455 x 1000
| FpuEmE

1

® £k fiyat olmadan EWM activArc ve EWM spotArc 6zellikleri ile donatilmig
® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi

® TiG Liftorc kaynogi

® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtitmesi ile TIG puls otomatigi
o Ydksek devrede katmo oront sayesinde bdyiik gO¢ rezervierl ve bu sekilde tOm pargalonn doha a2 1sitimast uygulomodo

makinelerin daha vzun bir kullanim 6mrdnG garanti etmektedir

e 2 déngi / 4 déngd istetimi

e Dizenti kontrol paneli, mantikh sekiide kontrol elemanlarinin denenmis bir bigimde en Gnemti fonksiyonlara kadar diisGralmesi
e Torg tetigi Gzerinden gagnlabilir oaoitmis ikincil alem

® Punto kaynadi fonksfyonu (spotArc / spatmatic)
Giles rampas: / Ddsme rampasi ayorlanabitir

e Spotmatic - %50 yapistirma siirest tasarrufu

e Ayarlanabilir boslongi¢ goz akisi / bitig goz aksi
Ortitd elektrot-Kaynak / oluk agma

® OrtQlG elektrot / oluk agmo, puls otomatidi gerekli puls parametrelerinin otomatik olarok belirtilmesi

® Kok kaynad: icin ideal

® Givenli dikey yukaridon asadiya kaynak ve asagidan yukanyo kaynaok

® Ayarlonabilir sicak baglatma akimy ve sicak baslatmo stiresi

® Ayarlonabilir Arcforce
® (izun hortum paketlerinde de glvenli atesleme

® Cok iyi torg sogutmast ile torg sarf malzemelerinde masrof tasarnufu

® Yilksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarmufu

® Yiiksek sebeke gerilim toleranstar: ve bu sekilde sinirsiz jenerator uyumly
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yjYIWDIZ 75 ac/oc - HF = |

|| GaZ ARMATURLERI

9 activArc® / spotArc®

Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 (Hava Sodutmals)

osoau0z2300s02

Su Sogutmoli Tl
+ Araba -

5.970,00 € §obeka gerilimi (toleranslar) 1x230 V(40 % +15 %}
Sobeke sigortasi {gectkmeli) 1x16A
Bogta galizma gerilimi 45V
Kaynak alamuni ayarlama aralgji 3A-230A

230A/40%
Galgma sOres| 40 °C 200A/60%

170A/100%
cos @ 1
Verim 85%
Boyvtlar {mm) 539x210x415
Boyvtiar, sojutma moditd (mm} 600x 210X 340
AMjirbik, sofutma finites! 14 kg
Tegima srabas) boyutlar (mm) 600 x 580 x 1200

AYirli, tapma araci 33kg

Hova
Sogutmali

Sip. No; Sip. No;
090-008593-005602  030-008256-00000
Su Sogutma Ont. Tagima Arabasi
(Opslyoned (Opslyonel

® Codoluilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TiG kaynag!
® Ayarianabilir AC akim formu, sinds, trapez, dikdortgen akim
® Ayarianabilir AC frekanst 50 Hz ile 200 Hz arasinda
® Ayarianabilir AC balansi
® TiG ortalama deder pulsioma, 8ngdriilen kaynok akumina daima uyulur, 6zellikle kaynak tolimatina gére kaynak icin uygundur
® 2 dongd / 4 dongd isletimi
o Dizenii kontrol ponell, mantikl: sekiide kontrol elemaniannin denenmis bir bicimde en dnemil fonksiyonlara kadar dilsdritmes!
® Torg tetidi Gzerinden gadgrilabilir azaltiimis ikincil akim
® Punta kaynad: fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
® Crkis rampas) / Disme rampasi ayorianabilir
® Spotmatic - %650 yapistirma sdresi tasarrufu
® Ayarianabilir baglangig gaz akigi / bitis gaz akis!
Ortiilii elektrot kaynog:
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtitmesi ile 6rtald elektrot puls otomatigi
® Kok kaynadji Icin ideal
® Ortiilii elektrod pulsi ile gdvenli dikey asadidon yukanya kaynak
® Ayarlanabilir sicak baglatma akimi ve sicak bogtatma sdresi
e Ayarianabilir Arcforce
o Uzun hortum poketlerinde de gGvenii atesleme
e Cok iyl torg sodutmast fle torg sarf malzemelerinde masraf tasamrufy
® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tosarrufu
e Yiiksek sebeke geriiim toleranslan ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumiu
® Yiiksek sebeke gerilim toleransian +9615 /- %640 ve bu gekilde sinirsiz jeneratér uyumiu
e Agini gerilim korumasi: Yanligltkla 400V gebeke gerilimine ba§lanmadan dolay makinede hasar olugmaz.
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B activArc® / apotArc®

Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0(Hava Sodutmali)

SuSofutmali i
732::,0% $ebeks gerilimi (toleransiar) 3 X400V (-25 % - +20 %)
sadantl Febeke sigortas: (geclkmetd) 3x16A
Bagta galsma gerilind av
Kaynak skimuni sysriame arelsi 5A-300A
300A/35%
Galigma siresi 40 °C 260A/60%
210A/100%
cos 099
Verim 84%
Boyutiar (mm) 539x 210x 415
Boyutiar, so§utma modOld (mm) 600x210x 340
AYirkik, so§utma inites! 18419
Hava Tagima arsbasi boyutlar (mm) 600 x 580 x 1200
Sodutmali mm_“m' o 3::]

Sip. No: Sip. Na:
090-008600-00502 | 090-008296-00000
Su Sodutma Ont. Tayima Arabasi
(Opstyonel) (Opsiyonel

e Codaitiabilis, elektronik HF yiiksek frekans tutusma ie TIG kaynodi
e Ayarlanabilir AC akim formu, sinds, trapez, dikdértgen alum
e Ayarlanabilir AC frekans) 30 Hz lle 300 Hz arosinda
® Ayarlanabilir AC balansi
® TIG ortaloma deder puislama, éngdrilen kaynak akimina doima uyulyr, dzellikle kaynak tolimatina gére kaynak igin uygundur
e Ayarlanabllir puls frekans: ve balans
e 2 déngti / 4 dbngd isletimi
o Torg tetidfi Gaerinden cagnlabilir azaltilrmg tkincil akim
® Punta kaynagt fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
e spotmatic ve spotArc‘a dodrudon erisim
e Cikny rampas! / Ddsme rampasi ayarlanabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma stiresi tasarrufu
e Ayarlanabilir baglangig goz akigt / bitis gaz alogi
Ortili elektrot kaynadi
e Ortdld elektrot ortalama deder pulsioma
® Kok kaynad icin ideal
o Ortdld elektrod pulsi ile giivenli dikey asadidan yukariya kaynak
e Ayarlanabiiir sicak basiatma akimi ve sicak baglatma siresi
® Ayarlanabilir Arcforce
¢ Uzun hortum paketlerinde de gtivenli atesleme
¢ Gaz sogutmali veya opsiyonlu olarak cool41 U31 sodutma Gnitesi ile su sogutmali
e Cok lyi torg sodutmasi Jle torg sarf malzemelerinde masraf tasarrufu
e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
e Yiksek sebeke gerilim toleranslar: ve bu sekiide sinirsiz jeneratdr uyumiu
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GAZ ARMATURLERI

7716 AL/DLC - HF

Tetrix 351 / 451 AC/DC Synergic FW

B activArc® / epotArc®

Tetrix 351

=0
A Dnang
5O

£SO

o8- & g ’
2, G
[+ RS9

”@ l” ®

® ALDS

Tetrix AC/DC

Sebeke geriliml (toleranslar)
$edeke sigortas) {geclkmel)
Bogta calsma geriliml

Kaynok alamuni ayariama aral

Caligma siresl 40 °C

Boyvtlar (mm)
| FipuBoe |

® Su sogutmali TIG AC/DC invertor kaynak makinesi
e Codoltilabilir, elektronik HF yiksek frekons tutusma ie TIG kaynadi

® TIG Liftarc kaynagt

e Ayarianabilir AC alum formu, sinds, trapez, dikddrtgen akim
e Ayarianabllir AC frekonsi 50 Hz ile 200 Hz arasinda

e Ayarianabilir AC balans!

351

oxoaouosons:

3x 400 V [-25 % - +20 %)
3x25A
100V
5A-350A
350A/60%
300A/100%
099
85%
1100 x 455 x 1000

ix2

451

050-000112-00502

3x 400V {-25 % - +20 %)
3x32A
80V
5A-450A
450A/80%
420A/100%
099
85%
1080 x 690 x 1195

is15

e Yitksek devrede kalma orani sayesinde biiyih giig rezervieri ve bu sekilde tiim pargalarin daha oz istilmass uyguiomoda
e makinelerin daho uzun bir kullanmm 6mrind garonti etmektedir

e 2 déngd / 4 déngd Isletimi

e Torg tetigi Gzerinden gagniabilir azattidmig ikincil akim
e Punto kaynadi fonkslyonu (spotArc / spotmatic)

e Cikis rampast / Digme rampas: dyarianabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma sdires! tasomufu

e Ayarlanabilir baglongig gaz akigt / bitis gaz akisi

e Ort0t0 elektrot-Kaynak / oluk agmo

o Ortild elektrot / oluk agma, puls otomatigi gerekli puls parametrelerinin otomatik otarok belirtilmesi ile

® Kbk kaynadi icin ideal

Givenli dikey yukandan ogadiya kaynak ve asadidon yukarya kaynak
e Ayarianabllir sicak baslatma akimi ve sicak bastatma sdresi

e Ayarlanabilir Arcforce

e Uzun hortum paketlerinde de gdvenli atesleme

e (ok iyi torg sodutmasi ile torg sarf malzemelerinde masraf tasarrufu

e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasorrufu

e Yitksek sebeke gerilim toleransian ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
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vilbiz 716 AL/DC - HF

GAZ ARMATURLERI

g= tigSpeed continuous drive 45 cold-hot wire

PN Soduk/Sicak Tet Besleme

|

TIGSPEED CONTINUOUS DRIVE 45 COLDWIRE

Tel Azeilial Soduk Tel Beslemeli Sicak Tel Beslemeli

080-000237-00502 | 090-000236-00502

Tel hiza 0.3 m/min - 15 m/min 0.3 m/min - 16 m/min

gabeke gerilimi {toleransler) 1x230V(-40% - +15%) 1x230V(-40%- +15%)

Sebeke sigortas: (gecilmel 1x16A 1x16A

Tel hizs adimlari 0.1 m/min 0.1 m/min

Makara gapi 37mm 37

Tol besleme boyutlar: (mm} 624 x 342 x 480 624 x 342 x 480

245 225

® TIG sodjuk ve sicok tel kaynodi

o Yihsek proses emniyeti ve gogaltilabilir kaynak sonuglarn

® Yiksek kaynak hiz+ ve kolay kutianim

® Mikemmel kaynak dikisi optigi, kaynak sigramas: yok

® 4 makarali tohrik. 1,0 mm + 1,2 mm celik teller icin donatiimstir
® Her TIG kaynak Gnitesinde kullanilabilir
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vilbiz TIGAC/DC-HF  ©

GAZ ARMATURLER]

N Y Y3

394-511621-00600  TIG-SR 26 4M
304-511621-0060f TIG-SR26 8M
394-511490-0060{ TIG-SR 18 GRIP WD 4M
394-511490-00600 394-511490-00608  TIG-SR 18 GRIP WD BM
394-510993-00500  TIG 450 GRIP WD 4M
394-510993-00608  TIG 450 GRIP WD 8M

394-510993-00608

394-510933-10708  TIG 450 GRIP WD RETOX HFL 8M

=
T =
394-510993-00200  TIG 450 GRIP WD U/D 4M
I 31%4-510993-00208 TIG 450 GRIP WD LI/D BM
394-510933-10700  TIG 450 6RIP WD RETOX HFL 4M
394-510993-00200

3%4-510993-10708

17000 €

Fi
Emyﬂ?e

Fi

I S m—

nos.snooasnonae  SPOTARC G 4M - HAVA SOGUTMALI
094-S00045-00008  SPOTARC G 8M - HAVA SOGUTMALI
094-500048-00000  SPOTARC W 4M - SU SOSUTMALI
094-500048-00008  SPOTARC W BM - SU SOSUTMALI
094-009602-00002  PUNTA NOZULU DIS KOSE KAYNAGI
094-009603-00002  PUNTA NOZULU i; KOSE KAYNAEI
094-500048-00000 094-009604-00002  PUNTA NOZULU ALIN KAYNAGI
094-014146-00001  AVAR MASTAR
094:01730900001  PUNTA KAYNAGI NOZUL TUTUCU
094-017310-00000  PUNTA KAYNAG| GAZ NOZULU

Agikloma
nod.cannasanane  TIG 450 WD CW 12P U/D 4M FLEX, SOGUK TEL
094-500094-10203  TIG 450 WD CW 12P U/D 3M FLEX, SOGUK TEL

' 094:500142-00603  COMFYTIG 18-1 CW 3M TIG SPEED, SO&UK TEL
094-50014200600  COMFYTIG 18-1 CW 4M TIG SPEED, SOGUK TEL

054-500146-00600
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094-013706-00003

TIGC AKSESUARLARI

=

054-013706<060003  TIG-MT SOOW TIE Otomasyon kaynak torgu, 3M
094-006680-00000  RTF1 19POL 5 M Tig Amper Ayar Pedali
090-008106-00000  RTG1 19POL 5m Tig Amper Ayar kumandasi
092-007868-00000  Soduk tel besleme otamasyon aparati
094-020613<00002  Soduk tel besleme tel slrme badlanti aparati

SOGUK ve SICAK TEL BESLEME ARA HORTUM PAKETLERI
I "

094-019139-00000 tigSpeed 95QMM W AW 5POL 2m
054-019139-00005  tigSpeed 95QMM W AW 5POL 5m
054-019135-00010  tigSpeed 95QMM W AW 5POL 10m

094-019139-00000

Trolly 35.2-2Tetrix 230 AC/DC, cool41 U31 Tetrix 300 DC,
Tetrix 300 DC, Tetrix 300 AC/DC Tetirx 300 AC/DC
(Kod No: 090-008296-00000) § {Kod No: 090-008600-00502)
Tosimo Arabost : Su Sogutmo Unitest
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YYIWDIZ  prazma kKAavnAK  ewmr

GAZ ARMATURLERI

9: plazma

Odaklanmis ark yiksek enerji yogunlugu

microplasma

\

\ \

[ \|I ]

Plazma arki: Ozellikler Mikro Plazma Kaynanagi

® Daraltilmis, neredeyse silindirik ark ® Hava ve uzay endustrisindeki Gretim ve
® Yiiksek enerji yogunlugu onarim ¢alismalari

® DisUk farklilik (T=10.000° ila 20.000°K) ® (ida ve kimya enddstrisi

® 0,1A'dan baslayan asiri disik akimlarda bile kararli (mikro plazma kaynagi) e Arag, otomobil ve gemi imalati

® Cok sabit yonli e Kalip yapimi

® Torg ile is parcasi arasindaki mesafe degisikliklerine karsi hassas degildir e Derin dondurma teknolojisi

® Pilot ark sayesinde yiUksek atesleme emniyeti e Olcme ve diizenleme teknolojisi

e Tip ve baski teknolojisi
o Elektronik

Plazma arki: Uygulama ile ilgili avantajlar

® TIG kaynagi ile kiyaslandiginda daha yiksek kaynak hizi,

® Dar 1sI tesiri altindaki bélgeler, daha az renk farki

® Minimum deformasyon

® Uygun bir dikis genisligi dikis derinligi iliskisi

® Kontrol edilebilir kaynak nifuziyeti derinligi

® Kaynak yanaklarinda asiri malzeme yigilmasi olmadigindan ¢cogu zaman
® kaynak sonrasi mekanik temizleme islemine gerek duyulmaz

e On dretimde TIG kaynadi ile kiyaslandidinda avantajli

e |s parcalarinin birbirini karsilamayan kenarlarina karsi duyarsiz

® Ark uzunlugu degisikligine neden olan is parcasi toleranslarina karsi daha duyarsiz
® Kaynak metali icinde tungusten kalintilari bulunmasi tehlikesi yok

® Klclk kaynak banyosu

Ozellikler

® Odaklanmis, sabit yonlu ark

® Tekrarlanan atesleme islemlerinde atesleme emniyeti

® Cok dusuk kaynak akimlarinda (0,1A itibariyla) bile kararli mikro plazma islemi

e Farkli malzemeler birlestirilebilir ( Ornedin; demir disi metaller, plastik ) birlestirilmesi mimkin
® Tam mekanik ve otomatik uygulamalarda yiksek kaynak hizlar

® Dislk 1si girdisi ve bu sayede daha az deformasyon
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microplasma

Yeni jenerasyon plazma kaynagi makineleri

Yeni yiksek performansli Microplasma Uretimi, gerek sirekli ginlik kullanimda veya musteri tesislerindeki mobil
uygulamalarda veya kismen mekanize Uretim proseslerinde her uygulama alanindaki glcinU géstermektedir. Uzaktan
kumanda, modiler sogutma Gnitesi ve tasima arabasi gibi cok yénli secenekleriyle, her tirli uygulama icin mikemmel sekilde

donanimli oldugunuz anlamina gelir.

Mikroplazma kaynak makineleri

® Plazma ve TIG kaynagi

® Plazma ve Atimli TIG kaynagi

® kHz araliginda kadar plazma ve atimli TIG kaynagi, kisitli
ark kullanarak minimum 1s1 girisi ile yiksek kaynak hizi saglar

© 0,1 A artislarla ayarlanabilen plazma ve TIG kaynagi akimi

® 2-15 A arasinda 0,1 A artislarla ayarlanabilir pilot ark akimi

® Mandalsiz/mandalli isletim

® Nokta kaynadi/gecici fonksiyon (spotArc/spotmatic)

® Spotmatic - %50'ye kadar degistirme icin gerekli sireyi azaltir (Yalniz TIG)

® Ayarlanabilir yukari egim ve asadi egim sdreleri

® Ayarlanabilir akis 6ncesi ve sonrasi gaz sureleri

® Tiim ortamlar icin degistirilemez baglantilar

® Sogutucu devresi icin sicaklik, akis ve basing gérintileme

® Kaynak salomalari, uzaktan kumandalar ve is parcasi uglari icin
tim kontrol elemanlari ve baglantilarina dogrudan makinenin
ninden erisilebilir

e ewm Xnet yazilimi ile LAN veya WiFi ag gecidi yoluyla ag
baglanabilirligi

® Trolly 55-6 ve Cool 50 MPW50 ile kurulum; alternatif olarak ayri
bir geri sogutma Unitesi de kullanilabilir

Baglanti kutusu

® Kolay erisilebilir gaz ve su baglantilar

® Hizli baglanti kaplini sayesinde koruyucu gazin
kaynak salomasina aletsiz baglantisi

e Karistirilmayan ve kolay okunabilir etikete sahip
baglantilar

Cool 50 MPW50

® Cok kompakt tasarim

® Aletsiz montaj icin hafif, moddler tasarim

® Glcld santrifij pompasi

® Dolum seviyesi sayaci ile harici sogutucu suyu dolum nozili

e jlave bir sebeke baglantisi gerekli degildir, sogutma Gnitesi
gl¢ kaynag lzerinden sebeke gerilimi ile beslenir

® Glc kaynag! ve sogutma Unitesinin basit baglantisi

Araba 55-6

® Koruyucu gaz silindirleri icin alan

® Koruyucu gaz tlpunin kolay montaji icin alcak, diz yikleme kenari

® Kolay hareket ve engellerden kolay gecis icin genis silindirler (cap: 250 mm)

® Genis hat genislikleri, stabilite saglar

® Kilavuz kastorlar ile birlikte temin edilir

® Ving stspansiyonu ile birlikte temin edilir

® Yanlarda hortum paketi tutuculariyla birlikte temin edilir

e js yerinde daha iyi organizasyon icin opsiyonel alet kutusu

® Arkadan yapilan baglantilar icin kaynak makinesine ve sogutma Unitesine ¢ok
iyi erisilebilirlik
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microplasma 55 / 105
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Plazma Kaynagi

Comfort2.0 P

® Comfort 2.0 kontrotti lle modiiler plazma/TIG kaynak makinesi

® Plozma ve TiG kaynadt

® Pigzma ve Auml TIG kaynad

® kHz aralidinda kadar plazma ve atimlt TIG kaynadji, kisitli ark kullanarak minimum ist
girigi ite yOksek kaynak hizi sadlor

® 0,1 A arbislarla ayarianabilen plezma ve TIG kaynadi akimi

® 2-15 A arasinda 0,1 A artislaria ayarianabilir pilot ark akim

® Pilot ark akimi kaynak islemi sirasinda déirt calisma noktasinda ayoartanabilir
(kaynak 8ncesinde, strasinda ve sonrasinda ve ayrica kaynok islemindeki

duraklomalar sirasinda)
® Mandalstz/mandglli isfetim

® Nokta kaynadji/gegici fonksiyon (spotArc/spotmatic)

® Spotmatic - %50'ye kador degistirme icin gerekli sireyi azaltir (Yolniz TIG)
® Ayarlanabilir yukar: egim ve asadj edim sdresi
® Ayarlanabilir akig dncesi ve sonrast goz stiresi
® Sodutucu devresi igin sicaklik, ales ve basing gbrintiileme

® Kaynak salomalon, uzaktan kumandolar ve is pargast uglan igin tdm kontrol

elemanlari ve badlantilarina dodrnedan makinenin 8ndnden erigilebllir

® Tim ordamlar igin dedistirilemez badlantiar
o Hizlt bodlontt kuplajin kullonarak kaynak saloma bodlontts!
® (zoktan kontrol igin baglanti imkam

o jki sistem yolu badiantist (6rn. ewm Xnet icin)
® Tolly 55-6 ve Cool 50 MPW50 ile kurulum; altematif olarak ayr bir geri sodutma

Gnitesi de kullanabilir

® Cool 50 MPWS5O0 icin ilave bir sebeke baglontis: gerekli dedildir, sodutma UGnitesi gtic
kaynad Gzerinden sebeke gerilimi ile beslenir
® ewm Xnet yazitimi ile LAN veya WIF] ad gegidi yoluyla ad badlanabilirtidi

® 16 A darbeye dayanikl priz ile 3,5 m ana sebeke ucu

| microplosma |55 | 105 |

Ozelliider

Sabeke gariliml (toleransiar}
Sabeke sigartas: (gecikmall)

Bogta galigma gerilim
Kaynak akimini ayarlama araliji

Galigma sdresl 40 *C

cosQ
Makine boyvtiar (mm)
Makine ofirhifi feg)
Emv sinifi
Yalrtim sinifi
Koruma sinifi
Onsyler
Sofjutucu tinitesi boyutlan (mm)
Sofjutucu Inite afirif (kg)
Arag bayutlan, (mm)
| AyatEume |

189

1x230V{-40 % - +15 %)

1x16A
6V
03A-50A
50A/100%
099
520 x 550 x 480
336
A
H
P23
E1CEM
695x 298x 329
143
1114 x 678 x 1486
00,

&

090-007028-00502 | 090-007029-00502

1x230 V{40 % - +15 %)

1x20A
63V
03A-100A
100A/60%
70A/100%
059
520x 550 x 480
336
A
H
P23
ECEm
695x298x 329
143
1114x678 x 1486
00
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microplasma 50 / 120

Plazmo Kaynafi

microplosma

e | Gt
& -:. Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V{-40 % - +15 %) 1x230 V{40 % - +15 %)
R o Sebeke sigortas: (gecikmali) 1x16A 1x16A
- - Bogta galigma gerilimi 55V 55V
,-: _-: Kaynak akmmini ayartama araliji 01A-50A 05A-120A
i o Goligma sires] 40 °C - 120A/35%
5 LS 50A/100% 70A/ 100 %
-~ M“"h :.: s 9 099 099
- Verim 86 % 86%
—— Boyutlar (mm) 520 x 550 x 480 520 x 550 x 480
EZEE

microplasma 50
(Su sodutma dahildir)

* {nvertdr kaynak makinesi, DC, su soutmali
® Microplasma kaynod:

® Debi dlger
® Pjlot akim

e Tasinabilir, harici su sogutmasi (sogutma tnitesi gereklil)

""'.Slp. No:

PHB 50
Manuel Torg

094-002293-00000

1.150,00 €

1001
1001
1003
1003
1003
1004
1004
1005
10,06
1007
1008
10,10
10,22
10,23
1026

034-002028-00000
094-002027-00000
094-002029-00000
034-002030-00000
094-002031-00000
094-002036-00000
094-002037-00000
034-002043-00000
034-002047-00000
094-002046-00000
094-002042-00000
094-002051-00000
034-002048-00000
094-002040-00000
094-002045-00000
034-002053-00000

PHB 50 Gaz Nozul

PHB 50 63z Nozul

PHB 50 Plazma Nozul

PHB 50 Pazma Nozul

PHB 50 Plazma Nozul

PHB SO Plazma Nozul Sivri
PHB 50 Plazma Nozul Sivri
PHB 50 Kollet

Tunqusten Elektrot

PHB 50 Torc Kep

PHB 50 Kollet Tutucu Kep
PHB 50 iznlasyon Borusy
PHB 50 €lektrot Klavuz Pargasi
PHB 50 Dengeleme Yeyt
PHB S0 Oring

PHB 50 €lektrot Mastan

190

1mm
1mm

1 mm
1mm

1mm

9,5 mm
11 mm
0.6 mm
08 mm
1mm
0,6 mm

6A
12A
184

® 5 m'lik sebeke besleme hatts, 16 A Schuko soketli

PHB 50 PLAZMA KAYNAK SARF MALZEMELERI
e | kd | L . ._
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PWM 100 Plazma Kaynak Sarf Malzemeleri

Plozma Kaynagi

) PLAZMA KAYNAK ev\;frn-

—
GAZ ARMATURLERI

=

PWM 100
Otomosyon Tor¢

Sip. No: 094-013799-00000

1.800,00 €

€

1

E X

FR 21

Amper Ayar Pedglt
Sip. No: 094-000051 00000
435,00 €

0

I B

PWM 100 PLAZMA KAYNAK SARF MALZEMELERI

054-008240-00000
054-008237-00000
034-008245-00000
034-008252-00000
054-008253-00000
034-008254-D0DCO
034-008255-00000
034-008256-00000
034-008257-00000
034-008258-00000
034-008235-00000
054-008277-00000
094-008951-00000
034-008789-00000
034-008263-00000
034-008276-00000
034-008233-00000
034-008241-00000
034-008787-00000
034-008281-00000
054-008242-00000
034-008236-00000
034-008274-00000
034-018083-00000
034-008262-00000

PWM 100 Gas Nozul Uzun
PWM 100 Gas Nozul Kisa
PWM 100 Plasma Nozul Kisa
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Plasma Nozul Uzun
PWM 100 Kollet

PWM 100 Kollet

Tungusten Elektrot
Tungusten €Elektrot

PWM 100 Aka Kapak Oring
PWM 100 Collet tutucu

PWM 100 O-ing

PWM 100 Ezolatdr

PWM 100 kzolatar

PWM 100 Gas lens, Genlg
PWM 100 Gas lens, ince

PWM 100 Oring

PWM 100 Torc Kep

PWM 100 Torc Kep Uzun
PWM 100 Elektrot Ayar Mastar1

191

B R ™" "R

1,5mm
24mm
15mm
24 mm

1,5 mm
24 mm

Capi (m
95 mm
11 mm
1,4mm
08 mm
1mm
12 mm
1.4mm
1,6 mm
18mm
2mm

“T“‘me'rﬂf"\me
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INVERTER ELEKTROT
KAYNAK MAKINELERI
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'f': Pico 160 / 300 CEL

YIWDIZ  smspa-misriFr e

AT Ortiild elektrot DC kaynak makineleri

Pico

Sebeke gerilimi (tolerensiar)
Sebeke sigortas: (geckmeti)
Bogta galiyma gerilimi

Heynak akimini syarlama
orali§i

Galigma siiresi 40 *C

L g 4
Varim 86 %
Boyvtiar (mm)

o nvertér kaynak makinesi, DC

o Tasinabillr, omuz kayigt

o Ortiilii elektrot ve TIG-Liftarc kaynadi

® Multivolt (MV); Sebeke geriliminin otomatik olarak uyarlanmaosi ( 230 V)
® Arcforce, Hotstart, Antistick

* 3 m'lik sebeke besleme hatt), 16 A Schuko soketli

160
050-002128-00502

1x230V(-40%- +15 %)
1xX16A

105V

10A-150A
10A-160A(Tg)

150A/35%
120A/60%
100A /100 %

059

86%

43

e Agini gerifim korumasi: Yanhigbkia 400V sebeke gerifimine baglanmadan dolayr makinede hasar alugmaz.

$ebeke gerilimi (toleransiar)
Sebeke sigortas: (gecikmeli)
Bogta galigma gerilimi

Kaynak akimini ayartama arali§ji

Galigma siiresi 40 °C

sy
Yerim 86 %
Boywtier (mm)

® jnvertér kaynak mokinesi, OC

o Tasinabilis, omuz kayisi

® Ortiilii elektrot ve TiG-Liftarc kaynadi

® SelGlozik elektrotlar:9 100 givenli dikey asadi kaynak igin
® Arcforce ve Hotstart ayorionabilir

® Arcforce, Hotstart, Antistick

o Antistick

e Kutup dedistirme cihazda veya uzoktan kumanda (zerinden
® 5 m’lik sebeke besleme hatt

193

300 CEL
~ 090-002043-00502

3x400 V (-25%- +20%)
3x16A
107v
10A-300A
300A /%25
220 A/ %60
170 A/ %100
0959
88%
515 x 185 x 350

v




Yilbi2 ev\;}n
*1 GAZ ARMATURLERI

MAYNETIK ALMA
KAYNAK MAKINELERI



YIWDIZ  panveTiKALmA e

GAZ ARMATURLER]

G-u- Degauss 600 -
= Boru ve Saclarin Koynak Oncesinde Manyetikligin Gideriimes!

A0 2e

DEGAUSS 600

Ozelliider 090-002065-00502
gebeke gerilimi (toleransiar) 32400V (-25% +20%)
Sabeke Sigortas| (geclkmeli) 3x16A
Miknatis Giderms Alami 600 A
Ksynak alamwni ayariama arauji 10A-300A
s e 099
Yerim 90%

Boyutlar (mm) 600 x 205 x 415

25

Ozellikleri

Manyetik etki celigin kaynak teknolojisi ile islenmesinde istenmeyen bir durumdur.

istenmeyen manyetik etki kalintilarinin sonugian stabil olmayan ve yon dedistiren bir arktir. Bu etki kaynadi imkansiz hale getirecek kadar
baydk olabilir.

Degauss 600 kullanimi ile malzeme ve yopi por¢olarivizi manyetikigini giderebilirsiniz. Bilesenleri par¢a Gaerine basit bir sekilde
yeriestirildiiten sonra stirekii manyetikligini giderme istemi en kisa sirede kendlliginden ytiriimeye baglar.

Manyetikligi giderme kendisinl hemen sonraki kaynak Isleminde gdsterir. Kaynok sonucunu gdriillmeye deder; Ark stabildir ve artik yan

degistiremez, gereksiz atesleme noktolar: artik yoktur, baglama hotast almayan temiz dikis kenarn tutusian, iskarto ve kaynak sonrast islemi
oimayan miikemmel sonuclar.

|

® Borularin ve saclann miknatisliginin gideritmesi

o Manyetikligi giderme Isleminin otomatik olarak gergeklesmest

® Manyetik y6n degistinme olmodan stabil bir kaynak islemi sayesinde daha iyi kaynak sonuglan igin givenli bir miknatistigi giderme,
ek istemlerin minimize editmesi

® -25°C ite +40°C arasinda kutlamm
Manyetikligin giderilmesinin avantajlari:

® Parcado kalan manyetik etki nedeniyle arkta y6n dedisikiigi olmoz

® Hatali yanak olusumu nedeniyle bagloma hatalarinin 6nlenmesi

® Kaynak sonrasi isterierin minimize edilmesi

® Ekonomik ve kalitesi ytiksek sonuglar

195



NEDEN web sitemizi ve

® N o o kb=

©

10.
11.
12.
13.
14.
15.

sosyal medya hesaplarimizi

ZIYARET ETMELISIN

Z?

Firmamizla ilgili tim guncel bilgilere ulasabilmek i¢in

Kampanyalardan haberdar olmak i¢in

Yeni arunlerimizi takip edebilmek igin

Guncel fiyatlarimizi takip edebilmek icin

Tum urunlerimizin gorsellerini gérmek igin

Uriin videolarini izlemek igin

Tum kullanma talimatlarimiza ulagmak icin

Tum drdanlerimizin teknik 6zelliklerini gérmek igin
Egitim ve seminer tarihlerini takip edebilmek igin
Tum kalite belgelerimizi gormek igin

Online siparig vermek igin

Hangi fuarlara katildigimizi gormek igin

Anket formunu doldurmak igin

Sikayetlerinizi ve taleplerinizi bildirmek icin

Sektor ile ilgili teknik bilgilere ulagmak igin

ve daha bircok gtincel bilgiye www.yildizgaz.com.tr

ve sosyal medya sayfalarimizdan ulasabilirsiniz

0530404 1118 @) eyildizgaz @ Yildiz Gaz Armatiirleri
0 @yildizgazarmaturleri 0 @YldzGaz O Yildiz Gaz Armatiirleri A.$

[] ok [ ]
=)
=]

www.yildizgaz.com.tr
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VERIMLILIK VERIMLILIK

PROJE PROJE
opULd

opuLd

TURK STANDARDLARI ENSTITOSO
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUE BELGES]
TURKISH STANDARDS INSTITUTION

(CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

URETIM

« Mathoo hatolarninda firmomiz <carumiu dedildir

VI DIZGAZ Armatiicleri Griinlerin fivat ve aariiniic detovianinda dediciklik vanma hakkinda cabintic
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Mimessilliklerimiz www.yildizgaz.com.tr

Akcaburgaz Mah. 137. Sk. No:5 (34522) Esenyurt / istanbul  Tel : (0212) 422 1190 (Pbx) Fax: (0212) 422 16 79 (Pbx)



