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Tum Haklari Saklidir.

1979'da istanbul'da kurulan Yildiz Gaz Armatiirleri A. S.; gucld finansal yapisi, profesyonel uzman kadrosu, dinya
standartlarindaki teknik donanimi ve 18.000 m2'lik kapali alana kurulu yeni fabrikasiyla Tirkiye gaz armatird pazarinin
lideridir. DUnya pazarindaki iddiali varligini 59 Ulkedeki 200'e yakin is ortadi ile sirdlren sirket; Avrupa Kaynak Birligi
(European Welding Association) Uyesi olarak; dinyanin saygin kaynak ekipmani Ureticileri arasinda yer almaktadir.

T. C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi'nca 2015 Verimlilik Proje Odiillerinde 3.'liige, 2017 Verimlilik Proje Odiillerinde 1.'lige
layik gérilen sirket; surdurlebilir verimliligi artirmak icin inovasyon ve kalite odakli Uretim calismalarina devam
etmektedir. Bu hususta egitimi en biyuk éncelik olarak géren Yildiz Gaz Armatiirleri, Gniversitelere ve meslek liselerine
sagladigi egitim ve Urin destekleriyle Glkemizin mustakbel teknik kadrolarinin gelisimine katkida bulunmaktadir.
Calisanlarina yénelik olagan kurum ici ve disi egitim organizasyonlarinin yaninda; 2018 yilini EGitim ve Gelisim Yili ilan
eden Yildiz, kisa ve uzun vadeli hedeflerini gerceklestirmeye ydnelik egitim programlariyla kadrosuna gerekli donanimi
kazandirmistir.

Yildiz Gaz Armatiirleri, 40 yildir Gretici olarak faaliyet gésterdigi kaynak kesme sektdrinde; gaz armatdrleri ana basligi
altinda 6 ana Urln grubu ve 350 (rln cesidi ile dinyanin en genis Grin portféylerinden birine sahiptir. Distribttérliga
yaptigi dinya ¢apinda markalarla da ¢6zim Urettigi alani genisleten sirket; kiicikten blyige tim projelere kalite, gliven
ve itibar katmayi sirdirmektedir.

italyan TELWIN Kaynak Makineleri ile 1990'dan bu yana siren isbirligi kapsaminda tim sektérlere (riin ¢ézimleri
sunulmakta ve Glkemizin kosullarina uygun makinelerin Uretilmesi konusunda ¢alismalar yGritilmektedir.

Alman EWM Kaynak Makineleri grubu ile 2007'den bu yana Turkiye'nin en blyUk sanayi kuruluslarina saglanan yiksek
kaliteli c6zumler ile Turkiye'nin en bUyUk projelerine Yildiz imzasi atilmaktadir.

NKO kaynak agzi agma makineleri ile 2015 ten bu yana sekt6rin ihtiyaci olan yiksek kapasiteli, hassas isleme yapisina
sahip, kullanici dostu ¢ézimlerle dretim verimliligine katki saglanmaktadir.

Kaynak teknolojileri sektérinin is guivenligi konusundaki hayati ihtiyaclarindan biri olan kaynak perdeleri ve
battaniyeleri; CEPRO ile 2003 yilindan bu yana sdrdurdlen is birligi kapsaminda sektére sunulmaktadir.

Son olarak; 2017 yili itibariyla STARARC markasi ile Yildiz Gaz Armatiirleri glivencesi ile kaynak makine ve sarf
malzemelerinin satisi gerceklestirilmektedir.

Yildiz Gaz Armatiirleri; kalite vizyonunu kurulusundan itibaren belirleyerek, 1988'de kendi Kalite El Kitabi'ni
olusturmustur. Standardini; TSE, APRAGAZ, KIWA MAYER ve GOST-R gibi dinyaca kabul géren ulusal ve uluslararasi
akredite kuruluslardan aldigi kalite belgeleriyle ortaya koyan marka; Gretimini yaptigi Grinleri kullanicilarinag 5 yil garanti
ile sunmaktadir.

9100 musteri memnuniyetini ilke olarak benimseyen Yildiz Gaz; (rin ve hizmetlerini en yUksek kalitede, en kisa zamanda
ve en uygun maliyetle kullaniciyla bulusturmak icin ¢calismaktadir. Yalin Uretim sistemini benimseyen marka, kalite
seviyesini artirmak icin KAIZEN (Siirekli lyilestirme) gibi dinyaca kabul gérmdis Gretim ve siirec iyilestirme metotlarini da
calisma prensiplerine dahil etmistir.

Yildiz Gaz Armatiirleri, kendi alaninda dinyadaki en son teknoloji ve uygulamalari, binyesinde yer alan AR-GE bélumi
vasitasiyla yakindan takip etmektedir. Kullanici geri bildirimlerine biylik 6nem veren marka; Grin portféyind
zenginlestirme ve mevcut Grinleri gelistirme faaliyetlerinde bu faktéri en én planda tutmaktadir. Ayrica; kullanicilarin
farkli uygulamalar icin talep ettikleri 6zel Grinler en kisa strede tasarlanip kendilerine sunulurken, Grin gelistirme ve
tasarim projeleriyle Grin cesitliligi sirekli olarak artirilmaktadir.

Ulkemizde; kendi sektériinde yurtdisindan (riin kalite onayi alan tek sirket olan Yildiz Gaz Armatiirleri, TSE ve Apragaz
belgeli basing disuricd, alev emniyet, kesici ve propan tutamak gibi ekipmanlarin Gretimlerini Tirkiye'de ilk kez
gerceklestiren sirket olma Gnvanini tasimaktadir.
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MMA - TIG LIFT TELWIN

[MMA KAYNAK 6ZELLiKLERi]

cONO O A~ WN =~

Amper

100A @ 20%

40°C

2 10 Zzaman

MMA KAYNAK PROSESI

. Elektrot

. Cekirdek

. Elektrot kaplamasi

. Katilasmis kaynak malzemesi
. Kaynak gazi

. Kaynak arki

. Kaynak banyosu

. Is parcasi

O NOODULDAWN®R

MMA ELEKTROT KAYNAK MAK. OZELLIKLERI

® Cok pratik

® Cok ekonomik

® Gaz kullanimi gerektirmez

® Tim pozisyonlarda kaynak yapabilme 6zelligine sahiptir

CALISMA RANDIMANI : (EN 60974)

10 dakika icinde 1 makinenin gerceklestirdigi kaynak islemi
periyodunun dakika cinsinden o6lcilmesi ile bulunur. Telwin
maksimum godrev donglisy dederlerini 40 C° sicaklik altinda
Olcumlemistir.

MMA ELEKTROT KAYNAK

MAKiINE MODELI

Stararc 180,Stararc 220

AKIM
CiNSi

DC

ELEKTROT CiNSi

Technology 238 CE, Superior 320 CE

DC/ CE

L
L
L
L
<
L

Elektrot Cesitleri

RT Rutil

BS Bazik

Cl Dokme demir
SS Paslanmaz Celik
AL Aliminyum

CE Selilozik

ELEKTROT YANMA AKIM ARALIKLARI

1,6

2,5 3,25
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12 MMA - TIG LIFT TELWIN

(EER

STAR ARC 180

Sebeke Gerilimi (V) 230
Cektigi Gic (kw) 33/45
Gii¢ Faktord (cos) 07
Min. Jenerator Giici 7
Bosta Calisma Gerilimi (V) 60
Akim Ayar Sahasi (A) 20- 160
Anma Akimi (A) 160A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-4.0
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 355 x 145 x 240

2500

TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek enerji tasarrufu.

* Yiiksek performans.

» Kompakt ve hafif yapi.

* Piyasa sartlanina gore gelistirilmig yeni elektronik kart tasanimi.
* Rutil, Bazik, paslanmaz celik ve dokim elektrotlarla kullanilabilme.
* (@ 4 mm gapa kadar elektrotlarla kullanabilme.

* Elektrik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile MMA
yiiksek kaynak akimi kararliig. + HOT-START
* Termostatik koruma devresi. * ARC-FORCE
* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick 6zellikleri. * ANTI-STICK
* Yiiksek voltaj, diisiik voltaj, yilksek akim ve jenerator ile kullanimda AL

+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

STAR ARC 220

Sebeke Gerilimi (V) 230
Gektidi Giig (kw) 4/6
Gii¢ Faktord (cos) 07
Min. Jenerator Giici 10
Bosta Calisma Gerilimi (V) 60
Akim Ayar Sahasi (A) 20 - 200
Anma Akimi (A) 200A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-4.0
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 400 x 145 x 240
Fiyati (Euro) € 285,00 €
TEKNiK OZELLIKLER m
* Yiiksek enerji tasarrufu.
* Yiiksek performans.
» Kompakt ve hafif yapl.
* Piyasa sartlarina gore gelistirilmig yeni elektronik kart tasarimi.
* Rutil, Bazik, paslanmaz celik ve dokim elektrotlarla kullanilabilme.
*@ 4 mm capa kadar elektrotlarla kullanabilme. MMA
* Elektrik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile - HOT-START
yiksek kaynak akimi kararliig. + ARC-FORCE
» Termostatik koruma devresi. + ANTI-STICK
* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick 6zellikleri. + JENERATOR

* Yiiksek voltaj, distk voltaj, yiksek akim ve jenerator ile kullanimda
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.
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Di2

MURLERI

MMA - T1lG LIFT

TELWIN

TECHNOLOGY 238 CE

Sebeke Gerilimi (V) 230
Cektigi Gic (kw) 43/6
Giig Faktord (cos) 0,7
Verim (n) 0,84
Bosta Calisma Gerilimi (V) 102
Akim Ayar Sahasi (A) 5-180
Anma Akimi (A) 180A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-4.0
Koruma Sinifi IP 23
Makine Ebadi (mm) 355 x 465 x 185

TEKNIK OZELLIKLER m

* Yiiksek enerji tasarrufu.

* Yiiksek performans.

 Kompakt ve hafif yapi.

* Piyasa sartlanina gore gelistirilmig yeni elektronik kart tasanmi.
* Rutil, bazik, paslanmaz celik, seliilozik ve dokiim elektrotlarla kullanilabilme.
* (@ 4 mm gapa kadar elektrotlarla kullanabilme.
* Elekirik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile
yiiksek kaynak akimi kararliigi.
* Termostatik koruma devresi.
* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick ozellikleri.
* Yiiksek voltaj, diistk voltaj, yuksek akim ve jenerator ile kullanimda
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

' NMULTI

PROTECTIONS

fror GENERATOR
MPGE

SUPERIOR 320 CE VRD

Sebeke Gerilimi (V) 400
Cektigi G (kw) 12/20
Giig Faktord (cos) 09
Verim (n) 09
Bosta Calisma Gerilimi (V) 52,8
Akim Ayar Sahasi (A) 10-270
Anma Akimi (A) 270 A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-6.0
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 460x190x360
L15000€
TEKNIK OZELLIKLER m

* Yiiksek enerji tasarrufu.

¢ Yiiksek performans.

» Kompakt ve hafif yapi.

* Piyasa sartlarina gore gelistirilmis yeni elektronik kart tasanimi.

* Rutil, bazik, paslanmaz celik, seliilozik ve dokiim elektrotlarla kullanilabilme.

* @ 6 mm gapa kadar elektrotlarla kullanabilme.

* Elektrik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile
yiksek kaynak akimi kararliig.

* Termostatik koruma devresi.

* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick 6zellikleri.

* Yiiksek voltaj, dustk voltaj, yuksek akim ve jenerator ile kullanimda
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
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SIS e oe- Ac/oc- HE - TELWIN

URIEER!

[TIG KAYNAK 6ZELLiKLERi]

NGO O A WN R

AVANTAJLARI

® Yiksek ark kontrolu ile

® Estetik

® Kivilcimsiz

® ince metaller {izerinde kaynak yapabilme

KAYNAK SONRASI KORUYUCU GAZ

Kaynak bitiminde gaz akisini kontrol altina alir ve
metalin oksitlenmeden sogumasini saglar.

TIG PULSE

TIG KAYNAK PROSESI

. Nozul

. Tungsten tutucu
. Tungsten elekrot
. Kaynak arki

. Koruyucu gaz

. Kaynak banyosu
. Metal

NOOUHAWNR

DEZAVANTAJLARI

® Deneyimli operator tarafindan kullanilabilir.
® Daha disuk verimlilik saglar
® Gaz maliyeti vardir.

BI-LEVEL FONKSIYONU

Kaynak sirasinda torch tetigi vasitasiyla 2 farkli akim
kullanma imkani sadlar. ince malzeme (izerinde etkilidir.

Tim kaynak pozisyonlari icin uygun olmakla beraber daha az tavlama isisina gereksinim duyar. Ozellikle 1 mm’den daha ince

olan plakalarin kaynatilmasi icin uygundur.

DC/AC AKIMDA KAYNAK
YAPILACAK MALZEMELER

MALZEME DC
Celik

Paslanmaz Celik

D6kme Demir
Bakir

Nikel
Titanyum

LISIKIKL &

Aliminyum

Piring

Bronz

SESES LS ENEN LN LSS

Alasimlar

HF BASLANGIC

YUksek frekans ile is parcasina degmeden arki olusturur, is
parc¢asina temas etmedigi icin hicbir gézenek birakmaz. Tim
kaynak pozisyonlarinda kolay baslangi¢ saglar.

LIFT BASLANGIC

Tungsten elektrodunun is parcasina deddirilip kaldirilmasiyla
ark olusur. Bu baslangi¢, kaynak banyosunda daha az gézenek
kalmasini saglar.

SURTEREK BASLANGIC

Tungsten elektrodunun is pargasina surtinmesiyle
ark olusur.
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U e pe- Ao - HE - TELWIN

URIEERI

BASINC DUSURUCU

GAZ  SUSOGUTMA GUC UNITESI SASE PENSESI TORC
UNITESI

(AC) BALANS AYARI

Negatif Tig Dengesini Arttirmak Pozitif Tig Dengesini Arttirmak
Daha yiksek denge degerleri; Daha diisiik denge degerleri;
® Daha hizli kaynak saglar ® Daha temiz kaynak yizeyi saglar

® Daha fazla nifuziyet saglar

® Daha kontrollG bir ark saglar

® Daha sinirli kaynak banyosu olusturur
® Elektrotun daha az 1sinmasini saglar

Yiksek Negatif TIG Ayari YUkzek Pozitif TIG Ayari
: %E. << %,

%F,
Zaman
9%E.
Tablo 1: Daha yuksek nifuziyet | Tablo 2: Daha ylksek temizlik

(AC) AKIM FREKANS AYARI

Frekans ayari ark genisligini kontrol eder. Daha yiksek frekans, daha dar bir ark konisi olusturur. Bu da daha iyi ark kontrol(

%E. S>> %E,

Zaman

Kaynak Akimi
Kaynak Akimi

saglar.

A V N

_ Max Frekans _ Minimum Frekans
(20 H2)

(200 Hz)
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" mepc-acpc-wF - TEIWIN

MODULERLIK ESNEKLIK

Tim malzemelerin
kaynak edilmesi

Cok fonksiyonlu

HASSASLIK PULSE
Maksimum ark Tum pozisyonlarda
dengesi kaynak
SONUG KOLAY PULSE
Total kaynak banyOSU Herkes |g|nk0lay
kontrold pulse
. THINSPOT
TEMIZ
Punta kaynagi
Maksimum kaynak
temizligi
KONTROL
CALISMA Akilli oto

kontrol

Kisa ayar
suresi

ESNEKLIK

Tim Malzemelerin Kaynak Edilmesi
Aliminyum, piring gibi alasimlar TiG AC ile kaynak edilebilir. TiG DC ise, celik, paslanmaz celik, bakir, titanyum gibi
malzemelerin kaynak edilmesinde kullanilir. MMA kaynadinda ise rutil, bazik, paslanmaz ve dékme demir elektrodlar kullanilir.

HASSASLIK

Maksimum Ark Dengesi
Telwin teknolojisi ile gercgeklestirilen maksimum ark kontroli temas gerektirmeyen HF ile veya Elektromanyetik alanlar veya

yuksek frekansa duyarli alanlarda Lift ile saglanir.
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UV e oc-Acpec-HFE - TELWIN

NUREER]

SONUC

Kaynak Banyosu Kontroli
Mikemmel, estetik kaynagi ve kolay kullanimi garanti etmek icin her bir kaynak fazi genis bir bicimde kisisellestirilebilir.

Is: Baslangis Amperi te: inis Rampasi
ts: Cikis Rampasi Ie: Bitis Amperi

I2: Ana Amper M. : Frekans

- O I :ikinci Amper T : Balans

TEMIZ

Maksimum Kaynak Temizligi
Baslangi¢ ve bitisteki parametre kontrolleri (Gaz veya Elektrot) ve dalga sekli dengelemesi kaynakta temizlik ve parlak
yuzeyi garanti eder.

[] : On Gaz
. : Son Gaz
%U“«? : Tungsten Isitma

3+ : Balans

Tim Pozisyonlarda Kaynak
Bas ustu ve dikey olarak yukari, asagi kaynak uygulamalarinda =|_|_|_|_

Pulse kaynadi, distrdlms 1si girisi olusturarak minimum PULSE
sekil bozuklugu olmasini saglar ve kaynak islemini kolaylastirir.

KOLAY PULSE

Herkes igin Pulse

Telwin teknolojisi ile Gretilmis otomatik parametre ayarlari EASY
sayesinde, az deneyimli kullanicilarin bile Ustesinden PULSE

gelebilecedi pulse kaynak teknolojisine sahiptir.
KONTROL PANELI

1. Makine ayar digmeleri
2. Kaynak parametreleri
3. Kisisellestirilmis calisma secenekleri

KONTROL

Akilli Oto Kontrol
Optimal operasyon sartlari akilli ekran sayesinde gorintulenebilir.
Alarm ve uyari sistemleri ile tim fonksiyonlarin kontroll saglanabilir.
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716 DL - HF

TELWIN

STAR TIG 225

Ozellikler 816660

$Sebeke Gerilimi (V)
$ebeke Sigortasi
Cektigi Giig (kw)

Glig Faktord (cos)
Verim (n)

Bogta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)
Flyati (Euro) €

TEKNiK OZELLIKLER

* Hafif ve kii¢iik boyutlar
* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* Dijital LCD amper gostergesi ve mikro iglemci kontroli

* Elektronik kaynak akim ayari
*TIG - HF & TIG - LIFT
*(On gaz - son gaz

230
16
25/45
07
085
60
5-200
200 A/ %25
16-4
P23
400 x 145 x 260

* Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

*Manuel (2t) ve otomotik tetik (4 t)
*TIG punta ve ortiilii elektrot segimi

TECHNOLOGY TIG 230 DC HF/LIFT

$Sebeke Gerilimi (V) 230
$Sebeke Sigortasi 20
Gektigi Giig (kw) 41/6
Glig Faktord (cos) 0,7
Verim (n) 0,86
Bogta Calisma Gerilimi (V) 95
Alim Ayar Sahasi (A) 10- 220
Anma Akimi (A) 220A /%30
Elektrot Capi (mm) 16-4
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 430x 176 x 340
9,7
TEKNiK OZELLIKLER
* Hafif ve kiigiik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel
*DC PULSE ve sinerjik PULSE

e Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

*On gaz - son gaz

*Manuel (21) ve otomotik tetik (4 t)
* TIG punta ve ortillii elektrot segimi

e Balans ve kare dalga ¢ikis frekans ayari

* Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

» Termik, yiiksek ve diisiik voltaj , yiiksek akim korumasi
* Sicak baglama ve yapigmama 6zellii

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedali

*Dijital LCD amper gstergesi ve mikro iglemci kontrolii
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VOLTAGE REDLUCTION DEVICE
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE
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Sip. No: 803074

Tagima Arabas
(Opsiyonel)

Sip. No: 803059
Tagima Arabas

(Opsiyonel) /




716 DL - HF

Ozellikler

$ebeke Gerilimi (V)
$ebeke Sigortasi
Cektigi Glc (kw)

Gilig Faktdrd (cos)
Verim (n)

Bogta Caligma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

Fiyati (Euro) €

TEKNiK OZELLIKLER

« Hafif ve kiigiik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel
*DC PULSE ve sinerjik PULSE

o Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

*(On gaz - son gaz

e Manuel (21) ve otomotik tetik (4 t)
*TIG punta ve 0rtiilii elektrot segimi

SUPERIOR TIG 421 DC-HF/LIFT

$Sebeke Gerilimi (V)
$ebeke Sigortasi
Cektigi Glig (kw)

Gilig Faktdrd (cos)
Verim (n)

Bogta Caligma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

Fiyati (Euro) €

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiigiik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* DC PULSE ve sinerjik PULSE

* Kullanici igin 10 adet program yeri
« Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

< (On gaz - son gaz

e Manuel (21) ve otomotik tetik (4 t)

SUPERIOR TIG 311 DC-HF/LIFT

816037

400

10-300
300A/%30
16-5
IP23
470 x 190 x 355

s

« Balans ve kare dalga cikig frekans ayari

 Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

* Termik, yiiksek ve diigiik voltaj , yiiksek akim korumasi
* Sicak baglama ve yapigmama dzelligi

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedal

* Dijital LCD amper gostergesi ve mikro iglemci kontroli

400
16
8/14
09
085
64
5-350
350A /%35
16-60
P23
530 x240x 450

« Balans ve kare dalga cikig frekans ayari

 Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

« TIG punta ve ortiilii elektrot secimi

« Termik, yiiksek ve diigiik voltaj , yiiksek akim korumasi
« Sicak baglama ve yapigmama 6zelligi

« Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedali

« Dijital LCD amper gdstergesi ve mikro iglemci kontroli
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{NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

~
/ N
Sip. No: 802790 Sip. No: 803059
Su Sogutma Unt. Tagima Arabasi (Opsiyonel)
\ (Opsiyonel) Y,

PULSE
Eeasy[l
PULSE
THINSPOT

y_w, w_w_.u
RAAAAH

{NIRD

'VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Sip. No: 802640
Su Sogutma Unt.
(Opsiyonel)

Sip. No: 803073
Tagima Arabasl

(Opsiyonel) j




716 AL/DLC - HF

TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC-HF/LIFT*
SUPERIOR TIG 252 AC/DC-HF/LIFT

$Sebeke Gerilimi 230V 400
Sebeke Sigortasi 20 10
Cektidi Gig 3/55 33/75
Giig Faktdrd (cos) 06 08
Verim (n) 0,77 0,85
Bosta Calisma Gerilimi (V) 100 102
Akim Ayar Sahasi (A) 5-200 5-250
Anma Akimi (A) 200A /%24 230A/ %20
Elektrot Capi (mm) 1,6-40 16-5
izolasyon Sinifi H H
Koruma Sinifi IP23 IP23
Makine Ebadi (mm) 430 x 170 x 340 470 x 190 x 355
| Fiyati Qo€ |
115 153

TEKNIK OZELLIKLER

« Hafif ve kiigiik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* AC/DC PULSE ve sinerjik PULSE

o Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

*(On gaz - son gaz

*Manuel (21) ve otomotik tetik (4 t)
* TIG punta ve ortillii elektrot segimi

SUPERIOR TIG 422 AC/DC-HF/LIFT
816018

Ozellikler

$Sebeke Gerilimi
$ebeke Sigortasi
Cektigi Giig

Gii Faktord (cos)
Verim (n)

Bosta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
izolasyon Sinifi
Koruma Sinifi

Makine Ebadi (mm)

TEKNIK OZELLIKLER

« Hafif ve kiigiik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik on panel

* AC/DC PULSE ve sinerjik PULSE

« Kullanici igin 10 adet program yeri
* Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

*0n gaz - son gaz

*Manuel (21) ve otomotik tetik (4 1)

« Balans ve kare dalga ¢ikis frekans ayar

* Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

* Termik, yiiksek ve diigiik voltaj , yiiksek akim korumasi
* Sicak baglama ve yapigmama 6zelligi

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedal

* Dijital LCD amper gdstergesi ve mikro iglemci kontrolii

400
16
8-14
0,85
09
64
5-350
350A / %35
16-6
H
P23
530 x 240 x 450

* Balans ve kare dalga gikig frekans ayari

* Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

« TIG punta ve ortiilii elektrot segimi

« Termik, yiiksek ve diigiik voltaj , yiiksek akim korumasi
« Sicak baglama ve yapigmama 6zelligi

« Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedall

« Dijital LCD amper g6stergesi ve mikro iglemci kontrolii
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'VOLTAGE REDUCTIDN DEVICE

/ SUPERIOR TIG 252 igin

Sip. No: 802790
Su Sogutma Unt.
(Opsiyonel)

S

~

Sip. No: 803059
Tasima Arabasi (Opsiyonel)

i

Sip. No: 802640
Su Sogutma Unt.

(Opsiyonel)

.
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{NIRD

'VOLTAGE REDUCTIDN DEVICE
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Sip. No: 803073
Tagima Arabasi
(Opsiyonel)
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CleanTech 200 TELWIN

CleanTech 200

MIG ve TIG kaynadi yapilmis paslanmaz celik
malzemelerin temizlijinde innovatif bir sistem
ani Elektro-kimyasal reaksiyon sayesinde,
Clenatech 200 paslanmaz celige eski parlakligini
geri verir. Ayrica 6zel isaretleme kiti ile
Clenateach 200 paslanmaz celik icin bir
markalama techizati haline gelir.

TEMIZLEME

2
-
- +\
FIRCALA + FIRCA
Hassas temizlik

CLEAN TECH 200

Siparis No. Aciklama (gjyrg)“g

850020 Clean Tech 200

n ARTI OZELLIKLERI

Giivenli verimlilik Basit ve Dogal

| cLeant

TEMIZLE + T-CLEAN EKiPMANI

Yogun temizlik
Esnek Kullanim Kompak ve Hafif yapi

am

ISARETLEME FIRCALA TEMIZLEME '

A A
d.d L4
AKSESUARLAR

& T
w* . BN BE BN

Temizleme Fir¢alama Isaretleme
Markalama kiti sayesinde, Cleantech 200 paslanmaz Sivist Swisi Swisi Markalama Kiti TROLLEY AMERICA
geliklerin isaretlenmesinde gl¢li bir ekipman haline CLo ] R Cod S EodS0a0e0 O
gelmektedir.

Sarf malzemeler

Temizleme seritleri (10 adet)

\ flr«;ala; cod. 981866
5 adet. o
Markalama Seritleri (0,5)
cod. 981863 cod. 981865
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JitDI2 MG - mMak TELWIN

MMA - TlG LIFT

[MIG - MAG KAYNAK GZELLiKLERi]

. Nozul

. Kontak meme

. Tel elektrot

. Kaynak arki

. Koruyucu gaz

. Kaynak banyosu
. Metal

N O A WNBKE

NOUO D WNHER

GAZLI KAYNAK GAZSIZ KAYNAK

Avantajlar § Avantajlar
® Kolay kullanim ® Kullanima hazir
® Yiksek verim : ® (Gaz tupl olmadigindan cok pratik
® Curufsuz kaynak : ® Dis mekanda kullanmaya uygun
® D{istk duman orani Dezavantajlari
Dezavantajlari § e Culruflar temizlemesi gerekmektedir
® ilave gaz kullanimi e Ozl elektrod maliyeti

® Dis mekanda kisitl kullanim

MALZEME DULSTCETI 0. | 0/20) A |(s2/16)| (02/s) | (98/2) | (o872

Celik Kisa/Spray Arc v v v

Celik Pulse Arc v v v

Paslanmaz Celik Kisa/Spray Arc v v v

Paslanmaz Celik Pulse Arc v Vv Vv

Aliminyum Kisa/Spray Arc Pulse Arc v

Pirin¢/Bronz Kisa/Spray arc v

Lehim Metali Kisa/Spray Arc Pulse Arc v

PULSE/PULSE ON PULSE
Aliminyumda pulse kaynak (Sekil 1) ve 1000 C° - 1500 C° arasi olan Mig kaynagina gore daha
Aliminyumda pulse on pulse (Sekil 2) dusuk sicakliklarla calisma imkani sunar ve baglanti

elemanlari arasinda disik deformasyon problemleri

iz, — BASING DUSURUCU olmasini engeller. Malzemeler elektrod cubugunun (CuSi3

i veya CuAl8) erimesiyle bir araya gelir. Otomotiv sektérinde
genis kullanim alani vardir.

« W i FiTIN

— R e

. -3 2 Aliminyumda Pulse kaynak
A (Sekil 1)

-t A2

GAZ KAYNAK TELSURME  GUCUNITESI SASE PENSESI TORC Aliiminyumda pulse on pulse

TELI UNITESI (Sekil 2)
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YilDI2 MiG - MAG TELWIN

URIPERI MMA - T IE LIF T

"ATC" A
TEKNOLOJIS “ATC"

. . Advance
OLMADAN TEKNOLOJISI hrd
ermal Conkral

Mig-Mag Kaynaklarinda Yiksek Termal Kontrol

Telwin, bu teknolojiyi, otomobil iretim sanayisi gibi kaynak sirasinda i1sidan
kaynaklanan deformasyon riski yiiksek 0,5-0,8 mm gibi ince malzeme iizerine kaynak
yapilan sektorlerde kullanilmak tizere gelistirmistir. Yilksek termal kontrol teknolojisi,
cok gelismis ark kontroliine olanak saglarken, ince malzeme iizerine yapilan kaynak
isleminde kusursuz sonuca ulastirr.

CuSi, - MIG Aralikh Kaynak

MALIYET FARKI I
PULSE

KLASIK 16 HAG Inverpulse Teknolojisi: Maliyet Azaltan Yiksek Teknoloji

PLUSE

Curufsuz Kaliteli Pulse Kaynak yuksek performans garantili, nitelikli kaynak teknolojisi
Inverpulse, yiiksek kaynak hizi, kusursuz yiizey temizli§i ve kaynak penetrasyonu, yiizeyde
dustik deformasyon dzellikleriile 6n plana gikarken, aliiminyum, paslanmaz gelik ve alagimlari
basta olmak lizere tim metal ylizeylerde, tiim pozisyonlarda kaynak imkani saglamaktadir.

MALIYET FARKI

%»+100

MIG - MAG
FOP Performansi Estetik ile Birlestirir

Pulse On Pulse

Pulse on Pulse teknolojisi, uzun siireli kaynak uygulamalarinda kaynak hizini sabit tutarken
estetik goriinimii ve kaynak kalitesini garanti eder.

Aliminyum

ROOT-MIG
D

Kolay Bosluk Doldurma

Gelismis fonksiyonel 6zellikleri sayesinde birbirinden ayri baglantilara kolayca kaynak yapar.

Tig kaynak gibi estetik goriiniim sunarken, dikey uygulamalar sirasinda bile daha hizli kaynak

yapmaya olanak vermektedir. Seramik destegi olmadan milkemmel kaynak havuzu kontrolii
oN ARKA sayesinde kdselere kolay girilebilmektedir.
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MIG - MAG ;
MMA - TIG LIFT TELWIN

TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC WIRE FEEDER

$Sebeke Gerilimi (V) 230
$ebeke Sigortasi 16
Cektigi Giig (kw) 22/5
Giig Faktori (cos) 07
Verim (n) 084
Bogta Calisma Gerilimi (V) 78
Akim Ayar Sahasi (A) 20-220
Anma Akimi (A) 180 A - %20
Elektrot Capi (mm) 06-12
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 870x530x1665

| Fyai @€ |

TEKNIK OZELLIKLER é

¢ LCD ekran ve fonksiyonu.

* Hafif ve kompakt yapi.

* Akilli ve otomatik ark kontroli.

* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz i¢in polarite dedigimi ( MIG-MAG / BRAZING).

e Mevcut 17 sinerii egrisi (sinerji fonksiyonu).

e Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi.

« Termostatik, agin akim, agin voltaj, disiik voltaj
ve motorjenerator (+/- 15%) koruma.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Sip. No: 802407
Spool Gun Torc (Opsiyonel)

\. .
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MIG - MAG :
MMA - TIG LIFT TELWIN

TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

Sebeke Gerilimi (V) 230 inverter
$ebeke Sigortas 16
Gektigi Giig (w) 2215 MULTIPROCESS
Giig Faktori (cos) 0.7
Verim (n) 084
Bogta Calisma Gerilimi (V) 78 n
Akim Ayar Sahasi (A) 20-220 Sy_I?E'I‘g $ 4
Anma Akimi (3) 180 A - %20 EM
Elektrot Capi (mm) 06-1,0
Koruma Sinifi IP23
Advance

Makine Ebadi (mm) 620x260x490 ]

TEKNIK OZELLIKLER ﬁ

*One Touch LCD ekran ve fonksiyonu.

« Hafif ve kompakt yapi. N

 Akilli ve otomatik ark kontroli.
* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING,

MMA ve TIG DC-Lift kaynaklar igin.
e Gaz igin polarite degisimi ( MIG-MAG / BRAZING).
e Mevcut 17 sinerii egrisi (sinerji fonksiyonu).
e Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.
e Punta kaynaginda 2/4 tetik (zaman) segimi. ) )
« 0zlii tel ile kaynaktan opsiyonel kit kullanarak MIG-MAG kaynaga gegis. . s'p'AN:' 8((’030.7 3 )
« Termostatik, asiri akim, agin voltaj, diigiik voltaj ve motorjenerator (+/- 15%) koruma. aima Arabast {Cpslyone

180 €

% /
ELECTROMIG 300 SYNERGIC

Sebeke Gerilimi (V) 400

$Sebeke Sigortasi 16

Cektigi Giig (kw) 65/9 _

Giig Faktdrd (cos) 09 inverter

Verim (n) 09

Bogta Calisma Gerilimi (V) 63 MG - MMA - TIG

Akim Ayar Sahasi (A) 20-300

Anma Alami (A) 270 - %30

Elektrot Capi (mm) 16-6 m

Koruma Sinifi IP23 w

Makine Ebadi (mm) 795x 375 x 880

m ,.l dvencel

TEKNIK OZELLIKLER |- tg
 LCD ekran ve fonksiyonu.
* Hafif ve kompakt yapl.

e Akilli ve otomatik ark kontrolil.

* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz igin polarite degigimi ( MIG-MAG / BRAZING).

* Mevcut 17 sinerji egrisi (sinerji fonksiyonu).

o Tel hizimi, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.

e Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) secimi.

* Termostatik, agin akim, asiri voltaj, diisiik voltaj ve
motorjenerator (+/- 15%) koruma.
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Mia - MAG
MMA - TiaG LIFT

ELECTROMIG 230 WAVE

Sebeke Gerilimi (V) 400
$ebeke Sigortas 16
Gektigi Giig (kw) 35,5
Gig Faktord (cos) 08
Verim (n) 086
Bosta Calisma Gerilimi (V) 95
Akim Ayar Sahasi (A) 10- 240
Anma Akimi (A) 200 A - %20 inverter
Elektrot Capi (mm) 06-12
Koruma Sinifi P23 MIG - MMA - TIG
Makine Ebadi (mm) 795x375x730
e STy
TEKNIK OZELLIKLER ﬁ
* Renkli LCD ekran ve fonksiyonu.
* Hafif ve kompakt yapi.

* Mikro iglemci kontrollii MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz igin polarite dedigimi ( MIG-MAG / BRAZING).

* Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi.

Arg)

* Pulse kaynak ve Pulse on pulse kaynak (Aliminyum, CuSi kaynaklarda) ROOT-MIG
* Kok Kaynag, Tig Lift kaynadi, Elektrot Kaynag.

* Job Program Ayarl. - A
* Termostatik, agin akim, agin voltaj, diisiik voltaj ve motorjeneratér (+/- 15%) koruma. ol

* USB cikig ile kayit aima ozelligi. USB

ELECTROMIG 330 WAVE

Sebeke Gerilimi (V) 400
$ebeke Sigortasi 16
Gektigi Giig (kw) 65-9
Giig Faktdrd (cos) 09
Verim (n) 09
Bogta Calisma Gerilimi (V) 63
Akim Ayar Sahasi (A) 20-300
Anma Akimi (A) 270A-%30 inverter
Elektrot Capi (mm) 06-12
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 845 x390x915 A
| Fyati @€ Synergy
TEKNIK OZELLIKLER ﬂ T
* Renkli LCD ekran ve fonksiyonu. V4|
* Hafif ve kompakt yapi. SEer s

* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz igin polarite degjisimi ( MIG-MAG / BRAZING). -

* Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme. -

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi.

* Pulse kaynak ve Pulse on pulse kaynak (Aliminyum, CuSi kaynaklarda)

AdnTau:
Erﬂnﬁd

* Kok Kaynag, Tig Lift kaynag, Elektrot Kaynag. ROOT-MIG
* Job Program Ayarl. .
* Termostatik, asin akim, asin voltaj, diisiik voltaj ve motorjenerator (+/- 15%) koruma. <

* USB clkigl ile kayrt alma dzellidi.
o USB
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PLAZMA KESiv  TELWIN

TECNICA PLASMA 31

$Sebeke Gerilimi 230
Cektigi Gig 28
Giig Faktord (cos) 06
Verim (n) 08
Anma Akimi (A) 25A / %20
Bogsta Calisma Gerilimi (V) 430
Akim Araligi 5A-25A
Max Kesme Kalinligi 8
Gerekli Basing 5-6
Basingli Hava L/min 100
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 400 x 150 x 235

| FyatiEwoe

TEKNiK OZELLIKLER @

* Hafif ve kiigiik boyutlar.

* Elektronik hassas kesme akim ayari.

*Yiiksek kesme akimi kararlilig.

* Kesme torcu iikl kontrol uyarsi.

» Otomatik tor¢ sogutmasi.

» Kesme havasi basing géistergesi ve kontrol korumasi.
» Termik,yiiksek ve diigiik voltaj, yiiksek akim korumasi.
* Opsiyonel plazma kesme pergel takimi.

TECHNOLOGY PLASMA 41

$Sebeke Gerilimi 230
Cektigi Giig 4
Giig Faktdril (cos) 07
Verim (n) 0,85
Anma Akimi (A) 35A/%30
Bosta Caligsma Gerilimi (V) 405
Akim Araligi 7A - 40A
Max Kesme Kalinligi 12
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 100
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 540 x 150 x 270

| FytEoe

TEKNIK OZELLIKLER ﬁ

* Hafif ve kiigiik boyutlar.

« Elektronik hassas kesme akim ayari.

*Yiiksek kesme akimi kararlilid.

» Kesme torcu 1gikli kontrol uyarisi.

* Otomatik torg sogutmasi.

* Kesme havasl basing géistergesi ve kontrol korumasi.
» Termik,yiiksek ve diisiik voltaj, yiiksek akim korumasi.
* Opsiyonel plazma kesme pergel takimi.
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4 prazma kesie TELWIN

SUPERIOR PLASMA 70

MANUAL &

Sebeke Gerilimi 400 AUTOMATIC
Gektigi Giig 55/85 CUTTING
Gii Faktari (cos) 09
Verim (n) 09
Anma Akimi (A) 70A/ %30
Bogsta Calisma Gerilimi (V) 325
Akim Araligi 20A-70A
Max Kesme Kalinligi 25
Gerekli Basing 4-5
Basingl Hava L/min 120 - 200
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 470 x 190 x 355
TEKNIK OZELLIKLER @
« Hafif ve kiigiik boyutlar
* Portatif taginabilir
* Elektronik hassas kesme akim ayari * Opsiyonel plazma kesme pergel takimi
* Yiiksek kesme akimi kararliligi e Uzun sarf malzeme kullanimi
*Kesme torcu igikil kontrol uyarisi * Mikroprosesér kontrollii yiiksek frekansli pilot ark
* Torg sogutmasi kontrolii * Pilot ark teknolojisi
* Kesme havasl basing géstergesi ve kontrol korumasi * Kolay okuma ve ayar sadlayan dijital panel
* Termik, yiiksek ve diigiik voltaj, yiiksek akim korumasi * Otomasyon ve Robot baglantisi igin arayiiz.

SUPERIOR PLASMA 100

MANUAL &

Sebeke Gerilimi 400 AUTOMATIC
Gektigi Glig 86-135 CUTTING
Giig Faktari (cos) 09
Verim (n) 087
Anma Akimi (A) 100 A/ %30
Bosta Calisma Gerilimi (V) 315
Akim Araligi 30-100
Max Kesme Kalinligi 30
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 290
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 530 x 240 x 450
TEKNIK OZELLIKLER ﬁ
« Hafif ve kiigiik boyutlar
* Portatif taginabilir
* Elektronik hassas kesme akim ayari * Opsiyonel plazma kesme pergel takimi
* Yiiksek kesme akimi kararliligi * Uzun sarf malzeme kullanimi
* Kesme torcu Iikli kontrol uyarisi * Mikroprosesdr kontrollii yiiksek frekansl pilot ark
* Torg sodutmasi kontrolii * Pilot ark teknolojisi
* Kesme havas basing géstergesi ve kontrol korumasi * Kolay okuma ve ayar saglayan dijital panel
* Termik, yiiksek ve diigiik voltaj, yiiksek akim korumasi * Otomasyon ve Robot baglantisi igin arayiiz.
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Ve prazma kesivm . TELWIN

MURLERI

SUPERIOR PLASMA 160

MANUAL &
Sebeke Gerilimi 400 AUTOMAT'C
Cektidi Gig 2 CUTTING
Gli¢ Faktori (cos) 09
Verim (n) 086
Anma Akimi (A) 150 A/ %30
Bosta Calisma Gerilimi (V) 348
Akim Araligi 30-160
Max Kesme Kalinligi 50
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 170
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP 23
Makine Ebadi (mm) 670x 3
Fiyati (Euro) €

TEKNIK OZELLIKLER m

* Hafif ve kiictk boyutlar

* Portatif taginabilir

* Elektronik hassas kesme akim ayari * Opsiyonel plazma kesme pergel takimi

* Yiiksek kesme akimi kararliligi * Uzun sarf malzeme kullanimi

* Kesme torcu 1sikli kontrol uyaris * Mikroprosesor kontrollii yiiksek frekansli pilot ark

* Torg sogutmasi kontrol(i * Pilot ark teknolojisi

* Kesme havasi basing gostergesi ve kontrol korumasi * Kolay okuma ve ayar saglayan dijital panel

* Termik, yliksek ve diisik voltaj, yilksek akim korumasi ° Otomasyon ve Robot baglantisi igin arayiz.

PLAZMA KESIM PROSESI

PiLOT ARK KESME ARK

1. Kesme devresi 1 AN 2 —
2. Sase devresi 3

3. Eksi kutup 4

4. Gaz (hava) 5

5. Nozul 8

6. Kesme arki

7. Metal 7

8. Pilot Arki

PLAZMA KESME VE OKSI-ASETILEN KESME ARASINDAKI FARKLAR

Avantajlari
e islem gérmiis, boyall veya paslanmaz yiizeyleri olan iletken metalleri kesebilir.
® Yiksek kesme orani
® Yizeyde deformasyon olmadan temiz kesim yapar.
® DUslk operasyon maliyetleri
® Yanici gaz kullanilmaz. Sikistirilmis gaz (hava) kullanilir.
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PUNTA TELWIN

JilbDiz

OTOMOTIV SEKTORU iCIN PUNTA KAYNAK MAKINEALARI

Yiiksek Alasimli Celik (HSS)
Ultra Yiiksek Alasimli Celik (UHSS)

x
<
g
<
>
=
z
S
o

PUNTA KAYNAK Alucar — Alu Spotter  Digital Puller D?;;E’tlt:ra ‘ Sl);g'lcﬂ- I
5100 6100 5500 Duo 5500 9000 (Smart/Aqua)
Aliminyum @ e

Demir S S ) @ e @
Standart Punta e O @
Diisiik Karbonlu Celik () () ()
= e
()

PUNTA KAYNAK PROSESI

I:‘

1
1. Elektrot 2
2. Elektrik akimi
3. Cekirdek 3
4. Kaynak edilebilir 4
malzeme
1

Puls Sistem Punta Kaynagi

Oksitlenmis veya galvaniz kapli metaller Uzerinde akimi darbeli sekilde vererek yiksek nifuziyet ile kaynak yapar. Orta frekans ve
direkt akimli (MFDC inverter) pulse kaynak teknolojisi sayesinde farkli metaller Gzerinde daha hassas, daha hizli dinamik ve kontrolld
spot kaynak elde edilebilir.

PUNTA PROSESI

Punta / Saat Modular 20/TI Digital Modular 230-400 Spotter 9000 Spotter 9000 Aqua
Kalinlik Il Il TIL I ML I T
0,6+0,6 380 380 150 330 150 720 300
0,8+0,8 280 280 115 300 120 650 260

1+1 200 200 90 270 90 550 230
1,2+1,2 _ 130 65 250 70 430 210
1,5+1,5 _ 75 50 150 60 270 180

2+2 _ 42 35 55 30 100 90
2,5+2,5 _ _ _ 30 25 60 50

3+3 _ _ _ 25 25 50 50
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ALUCAR 5100

Gzellikler 828069
$ebeke Gerilimi 230

Sip. No: 802433

Max Giig 0,25 Cabuk Cektirme Aksesuari
Bosta Calisma Gerilimi (V) 12 (Opsiyonel)
Kapasite 19500 A
Kaynak Enerjisi 390
Saplama Kaynak Kapasitesi 3-4
izolasyon Sinifi F
Koruma Derecesi IP22
Makine Ebadi(mm) 450 x 150 x 270

| Fiyat @€ | ‘

TEKNIK OZELLIKLER ﬁ

* Taginabilir

 Saplama punta kaynak makinesi

 Saplama punta kaynak kapasitesi metrik 3-4 arasindadir

* Otomotiv, karoseri onarimi, havalandirma, izolasyon, reklam
panolan vb. iglerde kullanihr.

ALUSPOTTER 6100

™
Sebeke Gerilimi 230 -
Max Giig 09 Sip. No: 802433
Bosta Calisma Gerilimi (V) 12 Cabuk Cektirme Aksesuari
Kapasite 66000 (Opsiyonel)
Kaynak Enerjisi 1500 J
Saplama Kaynak Kapasitesi 3-8
izolasyon Sinifi F
Koruma Derecesi P23
Makine Ebadi(mm) 430x170x 290 y
TEKNIK OZELLIKLER @
* Taginabilir

 Saplama punta kaynak makinesi

 Saplama punta kaynak kapasitesi metrik 3-8 arasindadir

* Otomotiv, karoseri onarnimi, havalandirma, izolasyon, reklam
panolan vb. iglerde kullanilir.

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 SAPLAMA PENSLERI

L
= & = /"- &
Sibaris No. Agiklama (g.-yrg)t O / / /
’/.’ 4 ;

742312 SAPLAMA PENSI M3
742313 SAPLAMA PENSI M4 742312 742313 742314
742314 SAPLAMA PENSIi M5

742315 SAPLAMA PENSI M6 ,.
742269 SAPLAMA PENSI M8
742315

689000 SAPLAMA PENS NOZUL 742269
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®Telwin Arastirma ve Gelistirme,
Inovasyon Teknolojik, otomatik Gretim
sistemleri 6n plana gikarir.

e Glvenilirlik, saglamlik, performans
Gzerine en yetkili uluslararasi
setifikalara (TUV, EAC, UL, CSA, vb.)
sahiptir.

e50 yillik tecribe ve misteri
memnuniyeti.

&

Mercedes-Benz

DIGITAL CAR SPOTTER 5500
o | ez

Sebeke Gerilimi 400
Gecikmeli $ebeke Sigortasi 16 (G) Tipi
Max Giig 1
Bogta Calisma Gerilimi (V) 6
Galisma Dongisi %2
izolasyon Sinifi H
Koruma Derecesi IP22
Makine Ebadi (mm) 390 x 260 x 225

| Fyati o€

TEKNIK OZELLIKLER

e Dokunmatik panel

* Toz ve su gegirmez ara yuz

* Mikroprosesor sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

* Opsiyonel air puller dogrultma Aksesuart ile kullanilabilme

* Opsiyonel C tipi cift tarafli pense genesi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlan otomatik
tanima dzelligi
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Sip. No: 803074

Tasima Arabasi
(Opsiyonel)




Jitpiz TELWIN

SMART INDUCTOR 5000 DELUXE
865012

Ozellikler

Sebeke Gerilimi
Max Gii¢

izolasyon Sinifi
Koruma Derecesi
Makine Ebadi (mm)
Fiyati (Euro) €

TEKNIK OZELLIKLER

* Tek fazli taginabilir fan sogutmali indiksyon isitma sistemi
otomotiv karoseri onarimda kullanilir

* Arag cam sokimii islemini kisa stirede yapmamiza imkan tanir

e Aracin {izerinde mevcut bulunan paslanmaz vida ve baglanti
ekipmanlari sékiimiinde yardimci olur.

* Aracin (izerine yapismis olan serit yazi v.b plastik malzemelerin sokiiminde kullanilir

* Aragta mevcut bulunan kiigtik kaporta gocuklerinin dizeltiimesinde kullanilir.

Sip. No: 803074 Sip. No: 804032
Tasima Arabas! Sip. No: 801421 Hasar Tesplt Lambasi
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

Uzatma (Opsiyonel)

Cam Sékdlmesi « Logolarin Sékulmesi
Arka Cam Sokdlmesi « Pasli Civatalarin Sékulmesi
Plastik Parcalarin Sékdlmesi © Sikistirilmis Parcalarin Cikarilmasi
Yapistirilmis Parcalarin Sékulmesi » Goclklerin Dizeltilmesi
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DIGITAL SPOTTER 9000*
DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

$Sebeke Gerilimi 400 400
Max Giig 47 47
Bosta Calisma Gerilimi (V) 10 10
Calisma %3 %5
Gift Tarafli Punta 343 343
izolasyon Sinifi H H
Koruma Derecesi IP22 P22
Makine Ebadi 790 x 450 x 300 790 x 450 x 900
Amper 7.000 7.000
| Fiat @0 |
78 o5
TEKNiK OZELLIKLER

* Toz ve su gegirmeyen dokunmatik panel
 Mikroprosesdr sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
6nleme ozelligi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuariar
otomatik tanima 6zelligi

* Opsiyonel air puller dogrultma aksesuar ile kullanilabilme

» Makineyle birlikte standart haval veya sulu ¢ift tarafli punta
pensesi verilir.

L O
B
=%

»ss

Sip. No: 802832
Karoseri Onarim
Unitesi
(Opsiyonel)

N

INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

5m

$Sebeke Gerilimi 400
Amper 15.000
Max Giig 68
Bosta Calisma Gerilimi (V) 13
Calisma Dangiisii % 2
Koruma Derecesi IP20
Cift tarafli Punta 3+3+3
Makine Ebadi (mm) 800 x 520 x 1150
| Fiyati @o€ |
TEKNIK OZELLIKLER @

* Toz ve su gegirmeyen dokunmatik panel

* Mikroprosesdr sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlan
otomatik tamima 6zelligi

« Opsiyonel air puller dogrultma aksesuan ile kullanilabilme

« Opsiyonel C tipi cift tarafli pense genesi

* Makineyle birlikte standart sulu gift tarafli punta pensesi verilir.

» Otomatik malzeme tanima ozelligi

Karoseri Onarim

2O
B
= Unitesi
& (Opsiyonel)

Sip. No: 802699
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LDIZ TELWIN

INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA AKSESUARLARI

Sip. No: 802866
Pense 360° Déndiirme
. Kiti (Opsiyonel)

Sip. No: 802650

Balansor
(Opsiyonel)

Sip. No: 801063

Pinomatik X Pense
(Opsiyonel)

CAl CA3 CA2/CA5 CA4/CA6

CA1 (802866) CA2(803169)

INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA AKSESUARLARI é@
STANDARD

Siparis No. Aciklama (g,};g)tlé

802699 KAROSERIi ONARIM SETi CA3 (803170)
802650 BALANSOR SETi

802866 360° PENSE DONDURME SETi

803169 CA1 "C" ARM L=95MM + STANDART PUNTA KOLU
803170 CA2 "C" ARM L=95MM + PUNTA KOLU

803171 CA3 "C" ARM L=300MM + PUNTA KOLU

803172 CA4 "C" ARM L=550MM + PUNTA KOLU

803181 CAS5 "C" ARM L=42MM + PUNTA KOLU

803187 CA6 ARM "C" L=430MM + PUNTA KOLU

801063 PINOMATIK "X" TiPi + PUNTA CENESI

690130 ELEKTROT L=18 DUZ

690132 ELEKTROT L=18 KONiK

690166 ELEKTROT L=25

.\

CA4(803171)

AKSESUAR SETi YEDEKLERI

722952 CEKTIRME APARATI

722954 UCGEN TUTUCU

802296 UCGEN PUL (100 ADET)

802339 ZiG ZAG TEL (50 ADET)

722956 TEK TARAFLI TABANCA SARI i¢ PARCA
990240 TEK TARAFLI TABANCA KABZE
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Siparis No.

802851

CELIK ve ALUMINYUM CEKTIRME AKSESUARLARI

Aciklama

ALUMINYUM ve DEMIR CEKTIRME iSTASYONU

Fiyat!
(Euro) €

(802442-802443-802599-802657-802461-802691-802692-802690)
802442 COKLU GEKTIRME AKSESUARI
802443 NOKTA GEKTIRME AKSESUARI
802599 KOMPAK GEKTIRME AKSESUARI
802657 CUBUK CEKTIRME AKSESUARI
802461 CEKTIRME CEKICi AKSESUARI

802691 TARAK CEKTIRME AKSESUARI (8 KANCAL))
802692 TARAK CEKTIRME AKSESUARI (6 KANCAL))

802690 CEKTIRME AKSESUAR KUTUSU
802433 CABUK CEKTIRME AKSESUARI
802815 GEKTIRME CUBUGU AKSESUARI (1,5 mt)

Sip. No: 802442 ﬁ,
Sip. No: 802443 ﬁ
s &
Sip. No: 802433 I l z
" . >
. A

Sip. No: 802657 I—A—T
Sip. No: 802599 i ‘ I
Sip. No: 802461 /@/
Sip. No: 802691 a

(8 Kancali)
Sip. No: 802692 ﬂ

(6 Kancal))
Sip. No: 802690 @
Sip. No: 802815 | mEEE——

802851
AL(MINYUM ve DEMIR GEKTIRME iSTASYONU
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MODULAR 20 TI

Ozellikler

$Sebeke Gerilimi

Max Giig

Cift tarafli punta kaynak
Makine Ebadi (mm)
Fiyati (Euro) €

230
6
1+1

440x 100 x 185

823017

DIGITAL MODULAR 230*
DIGITAL MODULAR 400
Ozellikler 823016*
$Sebeke Gerilimi 230
Max Giig 13
Cift tarafli punta kaynak 2+2
Makine Ebadi (mm) 440x 100 x 185

Fiyati (Euro) €

13

400

13

2+2
440x100x 185

103

DIGITAL SUPOTTER 9000 - MODULAR 20 TI
DIGITAL MODULAR 230 - 400 PUNTA KOLLARI

Sibaris No.

Acikloma

(Euro) €

120

803150  XA2 PUNTA KOLU L=120 + ELEKTROTLARI é
803151 XAl PUNTA KOLU L=120MM + ELEKTROTLARI 803150 803151
803152  XAG6 PUNTA KOLU L=250MM + ELEKTROTLARI =
803153  XA7 PUNTA KOLU L=350 + ELEKTROTLARI L 2y
803154  XA8 PUNTA KOLU L=350MM + ELEKTROTLARI ﬂ[ D—
803155  XA4 PUNTA KOLU L=120MM+ ELEKTROTLARI VS
803156  XA9 PUNTA KOLU L=500MM + ELEKTROTLARI —
803158  XA3 PUNTA KOLU + ELEKTROTLARI &
803159  XAS PUNTA KOLU + ELEKTROTLARI s 803152 803153
| 250 | | 350 G
= 1 Lo
VB L;
Lo : f J
i 140 ! % n
[ ] ]
100 E J : { i )
’ 1 = ¢ = il |
W ) 500 '
803154 803155 803158 803159

1

w

6




PTE 28 LCD

824051

Ozellikler

Sebeke Gerilimi 400V
Max Giig 60
Gift tarafli punta kaynak 545
Makine Ebadi (mm) 790x320x 1280
| Fyat @0 € |
TEKNIK OZELLIKLER

* Mekanik kontrollii punta kollari

* Pedal kontrol ayari yay ile gerceklestirilir

* Akim ve zaman ayari kontrollii

* Hava veya su sojutma kanali 6zel alagimli punta uglari

* Puntalama kapasitesi 5+5 mm

* Punta baski-kuvvet ayar mevcuttur.

* Istege badli olarak uzun punta kollari ve gekilli punta uglan takilabilir.
* |stede bagh olarak su sogutmali modellerimiz mevcuttur.

PCP 28 LCD
Ozellikter 824053
Sebeke Gerilimi 400
Max Giig 60
Gift tarafli punta kaynak 545

Makine Ebadi (mm) 790 x 320 x 1280

s

TEKNiK OZELLIKLER

* Pnomatik kontrollii punta kollan

* Akim ve zaman ayari kontrollii

* Hava veya su sogjutma kanali 6zel alagimli punta uglari

* Puntalama kapasitesi 5+5 mm

* Punta baski-kuvvet ayar mevcuttur.

* Istege badli olarak uzun punta kollan ve gekilli punta uclan takilabilir.
* Istege bagl olarak su sogutmall modellerimiz mevcuttur.

*|stege bagli rampa ayar

PTE - PCP PUNTA KAYNAK MAKINELERI
AKSESUARLARI

Siparis No.

690035 PCP PUNTA ELEKTROTU

690036 PCP PUNTA ELEKTROTU S TiPi
443020 ELEKTROT TUTUCU

803100 350 MM PUNTA KOLU

803101 500 MM PUNTA KOLU

803102 700 MM PUNTA KOLU

802043 GRA 90 SU SOGUTMA UNiTESi 230V

137
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Sip. No: 802043
GRA 90 Su Sigtma Unitesi
(Opsiyonel)

/

LCD DISPLAY

%

n \
Sip. No: 802043

GRA 90 Su Sijtma Unitesi
(Opsiyonel)

7
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690035

690036

443020

803100

500
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YILDI2 AKLU SARJ TELWIN

AKU TiPLERI

Sivi Sivi Akii : Kursun-antimon, kursun-kalsiyum veya
AKU kalsiyum-gumus iceren sivi elektrolit akudur.

JEL Jel Aku : Kursun-kalsiyum iceren kati-jel formunda elektrolit akudur.
AKU Tamamen kapali oldugundan bakim gerektirmez.

Kuru (AGM) Aki : Kursun-kalsiyum iceren kati elektrolit akidur.
Tamamen kapall oldugundan bakim gerektirmez.

AKU BAGLANTI SEKILLERI

1 2

SERi BAGLANTI
Sarj Voltaji : Tim voltajlarin toplami

12V + 12V =gy

70Ah  70Ah | 70Ah

TOm bataryalarin amperleri ayni olmalidir.

1 2
PARALEL BAGLANTI
40Ah + 35Ah = Sarj Kapasitesi :Tim bataryalarin
amper kapasitelerinin toplamidir.
12V 12V perap P

TOm bataryalarin voltaji ayni olmalidir.

AKU SARJ & STARTER SECIM TABLOSU

e 15 saat SARJ BAKIM s MARS BASMA 5 Dk.ON SARJ SONRASI MARS
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah OTOMATIK
PULSE
Test  TRONIC rroNic
DEFENDER 8 e o o Vv
|
—~ T CHARGE 12 EVO e o o ern e
et: I R T Y R —
vi- DOCTOR CHARGE 50 e o e e /D%
T Y Y Y R R ——
DOCTOR CHARGE 130 e o e eXu /D%
| [ [ [ | | |
< DOCTOR CHARGE 130
I I R R [ ] [ J o

E ____
& DOCTOR START 330 ° ™ ° °

| |
< I
Z DYNAMIC 320 °
T e e—
g DYNAMIC 520 °
o [ R e
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yILDI2 AKL SARJ TELWIN

RIEER]

PULSE TRONIC TEKNOLOJISi

PUIse/Z/Z/Z 1. KONTROL
Tron ic Akinin durumunu kontrol eder ve akindn sahip oldugu
voltaj degerini gorintiler.
2. DESULFATLA§TIRMA
v Akulerde sUlfat olusumun belirlenmesi ve sGlfatl akdlerin
kurtarilmasini saglar. Bu 6zellikle, kursun plakalarin
ETAPLAR | 1 3@ {5 7/@ silfattan armdlrl?masml saglayarak, aitlnijpn kapasitesinin
I | arttirilmasini saglar.
3. ANALIz
KONTROL _ AkUnGn kullanilabilir/arizali olup olmadiginin analizini yapar.
DESULFATLASTIRMA
ANALZ 4. ANA SARJ
AN SARS Batarya kapasitesinin %80'nine kadar maksimum akimla
sarj eder.
TAM SARJ
DOGRULAMA 5. TAM SARJ
SABITLEME Akimi dusurerek, aki kapasitesinin %100'0nun sarj
PULSE edilmesini saglar

6. DOGRULAMA

* Akdlerin bakimi ve sarj edilmesi icin AkUnin sarj tutup tutmadiginin dogrulanmasini yapar.
kontrol sistemidir. .
7. SABITLEME

* Elektronik sistemlerin korunmasini saglar Sabit voltajda sarj edilmesini kontrol eder.

e Daha hizli sarj zamani sunar.
8. PULSE

AT S LR Akim darbeleriyle optimal sarjin yapilmasini saglar.

Docter & @ O

C G rg e [;nll\lm_?slﬁ TEST RECOVERY SUPPLY s.rl;ﬁ::i].- Q;D
4

Pulse;,, [IPFC)| . fowerSteam, sy,

Tro’?lc /—ggvnvﬁygﬁzoﬁ 1F TECHNOLOGY ?,,F"m\é'

14
~ s MHMME

PFC ézelligi

Calistirma

AkU tipinin otomatik otomatik
olarak algilama

8 fazi iceren optimal sarj
garantisi

Ariza arama aktivitelerinde

stabil glc kaynagi
6V |12V 24V o 12V 24V
Tim akdlerin sarj edilebilmesi; GEL, WET,

Charge 50 AGM: START-STOP, MF SPIRAL, Li Charge 130
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AKUSARJ

DOCTOR CHARGE

Model No Charge 50 Charge 130
Sebeke Gerilimi 230 230
Giicii 10-600 20-1200
Sarj/Starter Voltaji 6/12/24 12/24
Sarj Akimi 45/45/23 140/70
$arj Anma Akimi 70 180
Makine Ebadi (mm) 330x100x160 200x260x340
Charge 50 Charge 130
TEKNIK OZELLIKLER & ﬁ
* 6/12/24 V WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL ve START STOP bataryalannin (akiimilatorierin) bakiminda tamir @ C T@ r
atdlyelerinde ve otomotiv sektdriiniin destek faaliyetlerinde kullaniimasi igin tasarlanmigtir.
* %50 ye varan yilksek performans C a rge

* Pulse tronic teknolojisi ile etkili igletim verimlilii ile 8 modda galigma 6zelligi

AKU SARJ

Model No Defender 8 TCharge 12 T Charge 12 Evo
$Sebeke Gerilimi
Giicii 2-20 2-70 2-70 Defender 8 T Charge 12
sarj Voltaji 6/12 6/12 6/12
Sarj Akimi 075 412v)-16V)  4(12V)-1(6V)
Makine Ebadi (mm) 50x80x30 170x65x35 170x65x35

0. 0 0

T Charge 12 Evo

AKU SARJ START

Model No Dynamic 320 Dynamic 520  Dr Start 330
Sebeke Gerilimi
Giicii 20/700 20/ 1000 10/450
Sarj/Starter Voltaji 12/24 12/24 12/24
Sarj Akimi 45 75 45
$arj Anma Akimi 180 300 180
Marga Basma Akimi 300 400 300
Makine Ebadi (mm) 305x360x630 365x460x755 305x360x630

o 3.4 (20 e
TEKNIK OZELLIKLER

* Normal sarj, hizli garj (BOOST) ve hizli baglatma (marg) secenegi
* Hizli garj zamanlayicisi

* Baglangic akimi ve sarj durum gdstergesi 520 Start
* Asin yiikleme ve ters polandirimaya (ters baglantiya) karsi cihazi koruma

Dr Start 330
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NEDEN web sitemizi ve

@ N o 0o k 0D

10.
11.
12.
13.
14.
15.

sosyal medya hesaplarimizi

ZIYARET ETMELISINIZ ?

Kampanyalardan haberdar olmak i¢in

Yeni arunlerimizi takip edebilmek igin

Guncel fiyatlarimizi takip edebilmek igin

Tum urunlerimizin gorsellerini géormek igin

Uriin videolarini izlemek igin

Tuam kullanma talimatlarimiza ulagmak igin

Tum drdanlerimizin teknik 6zelliklerini gormek igin
Egitim ve seminer tarihlerini takip edebilmek igin
Tum kalite belgelerimizi gormek igin

Online siparis vermek i¢in

Hangi fuarlara katildigimizi gérmek igin

Anket formunu doldurmak icin

Sikayetlerinizi ve taleplerinizi bildirmek i¢in

Sektor ile ilgili teknik bilgilere ulagsmak igin

ve daha bircok gtincel bilgiye www.yildizgaz.com.tr

ve sosyal medya sayfalarimizdan ulasabilirsiniz

WhatsApp Numaramiz

0530 404 11 18 @ @yildizgaz m Yildiz Gaz Armatiirleri

0 @yildizgazarmaturleri 0 @YldzGaz G Yildiz Gaz Armatiirleri A.S

. Firmamizla ilgili tim guincel bilgilere ulasabilmek icin

www.yildizgaz.com.tr
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